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Technicka data

<2

Horni frézka EFH 36 EFH 36-E9
Napéti 230-240V 230-240V
Frekvence 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz
Prikon 800 W 1010 W
Vystupni vykon 420 W 530 W
Pocet otacek pfi chodu naprazdno 28 000 min- 8 000 — 25 000 min~'
Konstantni elektronika / Omezeni rozbéhového proudu - .
Predvolba poctu otacek - .
Aretace vietene . .
Klestina & 8 mm 8 mm
Max. & tvarové frézy 36 mm 36 mm
Max. & valcové frézy 30 mm 30 mm
Zdvih 50 mm 50 mm
Rozsah nastaveni hloubky 0—-50 mm 0—-50 mm
Polohy stupriovitého dorazu 3x 3x
Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 2,7 kg 2,7 kg
TFida ochrany 11/(8] 11/(8]
Ovladaci prvky

1. Spina¢ 22. Odsavaci adaptér

2. Nastavovaci kolecko predvolby otacek 23. Kfidlové Srouby podélného voditka

(EFH 36-E9)
. Vétraci otvory
. Hloubkovy doraz
. Ukazatel
. Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
. Kole¢ko nastaveni hloubky frézovani
. Upinaci packa
9. Pojistny Sroub
10. Pfidavné drzadlo
11. KFfidlové Srouby
12. Dorazové Srouby
13. Pojistna matice
14. Stupnovity doraz
15. Kluzna deska
16. ZajiStovaci packa pro odsavaci adaptér
17. Zakladova deska

18. Kfidlovy Sroub pro aretaci hloubkového
dorazu

19. Aretace vietene
20. Prevle€na matice s upinaci klestinou
21. Stranovy kli¢
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24. Podélné voditko

25. Vodici ty¢e

26. Ryhovany Sroub

27. Jemné nastaveni voditka se stupnici
28. Kryci krouzek

29. Srouby (2x)

30. Kopirovaci pouzdro

Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

Pouziti

Stroj je ur¢en, za pomoci pevné podpory, k fré-
zovani drazek, hran, profilt a podélnych otvort
do dreva, plastické hmoty a lehkych stavebnich
materialu, jakoZ i ke kopirovacimu frézovani.

EFH 36-E9:
PFi snizenych otackach a s pfislusnymi frézami
Ize opracovavat také nezelezné kovy.

Za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim ru¢i sam
uZivatel.



Bezpecnostni pokyny

Symboly v navodu a na stroji

Bezpec€na prace s naradim je
mozné pouze, pokud si dukladné
proctete tento navod pro pouzivani
a presné dodrzite zde uvedené
pokyny.
U Dodrzujte bezpecénostni pokyny, které jsou
soucasti dodavky kazdého stroje.
O Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vlhkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézeni
a v prostfedi s nebezpecim vybuchu.
0 Pred kazdym pouzitim nafradi zkontrolujte po-
hyblivy pfivod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

O Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

Q Vidlici pohyblivého pfivodu zasurite do
zasuvky pouze tehdy, je-li stroj vypnuty.

O Pri praci pouzivejte ochranné rukavice a pev-
nou obuv.

QO PFi praci uzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

0 Prach, ktery vznika pfi praci je zdravi Skodlivy.
Pfi praci pouzivejte odsavani a noste ochran-
nou masku proti prachu.

0 Stroj drzte pfi praci obéma rukama a zaujmeé-
te bezpecny posto;j.

O Pohyblivy pfivod vedte pfi praci vzdy od na-
fadi dozadu.

0 Obrobek vzdy pevné upnéte.

O Stroj vedte do materialu v zapnutém stavu.

O Pred zapnutim odstrarite ze stroje klic.

O Pred uvedenim do provozu provéfte pevné
upnuti frézovaciho nastroje.

0 Tlacitko aretace vietene stlacte pouze ve sta-
vu klidu.

QO Pouzivejte pouze takové frézovaci nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou alespor tak
vysoké, jako nejvyssi otacky stroje pfi chodu
naprazdno.

QO Prameér dfiku frézy musi souhlasit s danym
pramérem drzaku (upinaci klestiny).

O Nikdy nefrézujte pfes kovové predméty,
hfebiky a Srouby.

O Nepfiblizujte ruce k rotujici fréze.

0 Po ukonéeni pracovniho postupu uvedte stroj
zpét do horni vychozi pozice povolenim upi-
naci packy.

O Nastroje chrante pfed narazy a udery.

O Stroj neprenasejte za kabel.

O S bruskou nesmi pracovat osoby mladsi
16-ti let.
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=, Nepatfi do komunalniho odpadu.
O

D Dvojita izolace.

Timto symbolem jsou oznaceny bez-
pecnostni pokyny, jejichz nedodrzeni
muze zpUsobit ohrozeni zdravi.

Pouzivejte ochranné bryle.

Nasazeni frézovacich nastroju

Vybér fréz
Podle opracovani a G€elu nasazeni jsou k dispo-

zici frézovaci nastroje nejriiznéjsiho provedeni
a kvality.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné rychlo-
fezné oceli (HSS) jsou vhodné k opracovavani
meékkych materialt, napf. mékkého dieva nebo
plastické hmoty.

Frézovaci nastroje s brity z tvrdokovu (HM)

jsou zvlasté vhodné pro tvrdé a abrazivni mate-

rialy, nap¥. tvrdé drevo a hlinik.

c Pouzité frézovaci nastroje musi byt schva-

leny pro nejvyssi otacky prislusného typu

stroje.

Pramér dfiku musi souhlasit s danym

primérem nastrojového drzaku (upinaci

klestiny).

Originalni frézovaci nastroje z rozsahlého pro-

gramu pfisluSenstvi NAREX obdrzite u svého

odborného prodejce.

Nasazeni frézy (a)

Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku z elektrické zasuvky.

Pfi nasazovani a vyméné frézovacich
nastroju doporucujeme nosit ochranné
rukavice.
Zatlacte aretaci vietene (19). Pfevle€nou matici
(20), popf. vietenem otocte rukou, az aretace
zaskodi.

Nasadte frézu. Dfik frézy musi byt zasunut mini-
malné 20 mm (délka dfiku).



Prevle¢nou matici (20) pevné utahnéte pomoci
stranového kli¢e (21) (SW 17). Uvolnéte aretaci
vietene.
V zadném pfipadé neutahujte pfevlec¢nou
matici (20), pokud neni nasazena fréza!

Odsavani prachu a tiisek

PFi praci vznikajici prach mGze byt zdravi $kodli-
vy, hoflavy a vybusny. Proto jsou nutna pfislusna
opatfeni:

— Bukovy a dubovy prach je karcinogenni, proto
pouzivejte odsavani prachu a noste respirator.

— Kovovy prach, ktery vznika napf. pfi opraco-
vavani lehkych kovd, mize byt vybusny nebo
hoflavy; proto pracujte pouze v dobfe vétranych
prostorech.

Montaz odsavaciho adaptéru @

ZajiStovaci packu (16) natocte tak, aby mohl byt
nasazen odsavaci adaptér (22).

ZajiStovaci packu natoc¢te opét doprava, tim se
odsavaci adaptér zafixuje.

Pro odsavani Ize pfimo na odsavaci adaptér
pFipojit odsavaci hadici @ 30 mm.

Aby bylo vzdy zaru€eno optimalni odsavani
tfiskového materialu, musi byt odsavaci adaptéer
pravidelné cistén.

Pfi odsavani obzvlast zdravi ohrozujiciho, rako-
vinotvorného, suchého prachu pouzijte specialni
vysavac, vhodny pro dany opracovavany mate-
rial.

Uvedeni do provozu a obsluha

Zkontrolujte, zda udaje na vyrobnim $titku sou-
hlasi se skute€nym napétim zdroje proudu.

Zkontrolujte, zda typ zastréky odpovida typu
zasuvky.

Naradi uréené pro 230 V se smi pfipojit i na
220/240 V.

Zapnuti — vypnuti

Zapnuti

Spinac (1) na plo$e drzadla stlacte dol, spina¢
sam zaskoci.

Vypnuti

Spinac (1) stlacte v horni ¢asti ve sméru télesa
stroje, spina¢ poskoci zpét do vychozi pozice.

Elektronika motoru (EFH 36-E9)

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky Fizeny plynuly rozbéh zajistuje roz-
béh stroje bez zpétného razu. Vlivem omezené-
ho rozbéhového proudu stroje dostacuje jisténi
16 A.

Predvolba otacek

Pomoci regulatoru (2) Ize plynule predvolit pocet
otacek:

Stupeni 1: 8 000 min~" ...... Stupeni 7: 25 000 min~'
Pozadovany pocet otacek je zavisly na pouzité
fréze a opracovavaném materialu.

Tabulka otacek

Material O frézy Stupné
otacek
Tvrdé dievo 4-10mm |[5-7
(buk) 12-20mm |3-4
22-40mm |[1-2
Mékké drevo 4-10mm |[5-7
(borovice) 12-20mm | 3-6
22-40mm |[1-3
Drevotfiska 4-10mm | 3-6
12-20mm | 2-4
22-40mm |[1-3
Plasty 4-15mm [2-3
16—-40mm | 1-2
Hlinik 4-15mm |1-2
16—-40mm | 1

Hodnoty uvedené v tabulce jsou pouze orientac-
ni. Pozadované otacky jsou zavislé na materialu
a pracovnich podminkach a daji se zjistit prak-
tickymi zkouSkami.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika drzi otacky pfi chodu i pfi
zatizeni pfiblizné na stejné hodnoté; to zarucuje
rovnhomeérny obraz frézovaného povrchu a zvy-
Suje Zivotnost frézy.

Ochrana proti pretizeni zavisla na
teploté

Pro ochranu pred prehfatim pfepne bezpecnost-
ni elektronika pfi dosazeni kritické teploty do
rezimu ochlazeni. Motor potom bézi dal s otac-
kami ca 5 000 min~' a konstantni elektronika se
deaktivuje.

Po ochlazeni je stroj opét pfipraveny k provozu
a plné zatizitelny.

U stroju zahratych provozem reaguje tepelna
ochrana adekvatné drive.



Prestaveni drzadel

Podle pouziti Ize obé drzadla (10) individualné
pfizpusobit osobnim potiebam.

Drzadlo Ize pfestavét v krocich po 15°.

K tomu stroj pevné podrzte, drzadlo povytah-
néte. Drzadlo umistéte do pozadované polohy
a nechte opét zaskocit.

Nastaveni hloubky frézovani (c)

Hloubku frézovani Ize podle opracovani nastavit
rliznym zpusobem, pfipadné i ve vice stupnich.
Pomoci stupriovitého dorazu (14) Ize predna-
stavit celkem tfi rizné hloubky frézovani.

Nastaveni hloubky frézovani se smi pro-
vadét pouze ve vypnutém stavu.

Stroj postavte na opracovavany obrobek.

@ Uvolnéte kFidlovy Sroub (18) pro hloubkovy
doraz tak, aby tento byl volné pohyblivy.

@ Stupnovity doraz (14) nastavte na nejnizsi
stupen; doraz citelné zaskodi.

© Otacenim nastavovaciho kolecka (7) hloub-
ky frézovani (vnéjsi krouzek) pohybujte
hloubkovym dorazem (4) dolli, az dosedne
na stuprovity doraz.

@ Upinaci packu uvolnéte otocenim vlevo,
stroj pomalu stlacte dolu, az se fréza dotkne
povrchu obrobku.

Upinaci packu opét otocte vpravo, aby byl
stroj v této pozici zafixovan.

Upozornéni: Uvolnénim pojistného Sroubu
(9) Ize upinaci packu (8) dodate¢né presta-
vét do vhodné polohy.

@ Stupnici nastaveni hloubky frézovani (vnitini
krouzek (6)) nastavte na ,,0“ (ukazatel (5)).
PFitom je nutné dbat na to, Zze se hloubkovy
doraz nesmi pohybovat nahoru, protoze
jinak uz neni zaru€eno vyrovnani na nulu.

® Pozadovanou hloubku frézovani x nastavte
otacenim nastavovaciho kolecka (7). Nasta-
vena hloubka frézovani se odecte na stup-
nici (6) a ukazateli (5) (1 otacka = 25 mm/
1 dilek = 0,5 mm).
KFidlovy Sroub (18) opét utahnéte.
Upozornéni: Po kazdé vymeéné frézy popf.
preto€eni vnitfniho krouzku musi byt znovu
provedeno vyrovnani na nulu!

Predvolené hrubé nastaveni frézovaci hloubky

by mélo byt provéfeno praktickymi zkouSkami

a popfipadé doladéno.

Pouziti stupriovitého dorazu
a) Rozdéleni do vice pracovnich kroku

U vétSich hloubek frézovani se doporucuje pro-
vést vice pracovnich ubérd s mensim odbérem
tfisky. Pomoci stupfiovitého dorazu (14) Ize fré-
zovanou hloubku rozdélit do vice stupnu.

nastavte pozadovanou hloubku frézovani.
Nasledné se pro prvni pracovni Ubéry vyberou
vys$8i stupné dorazu.

b) Pfednastaveni riznych hloubek frézovani

Jsou-li pfi opracovavani jednoho obrobku nutné
rizné hloubky frézovani, Ize tyto rovnéz predna-
stavit pomoci stupfiovitého dorazu (14).

Nastaveni az pro tfi stupné hloubky opracovani
nasleduje podle dfive popsaného postupu s tim
rozdilem, Ze ota¢enim Sroubu (12) Ize vyskovy
rozdil dorazd vici sobé dodatecné zménit.

K pfestaveni Sroubll (12) musi byt uvolné-
ny pojistné matice (13 — otvor kli¢e SW 8).

Pracovni pokyny

Smér frézovani
Frézovani se musi
vzdy provadét proti

sméru otadeni frézy L 7

(nesousledny béh). \55

Pri frézovani ve
sméru otaceni frézy
(sousledny béh) mu-
Ze byt stroj vytrzen
obsluze z ruky.
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Postup frézovani

Hloubku frézovani nastavte tak, jak bylo pfedtim
popsano.

Postavte stroj na obrabény materiél a zapnéte.

Stlacte upinaci packu (8) a stroj pomalu zatlacte
dold az na dosednuti hloubkového dorazu (4).
Uvolnénim upinaci packy (8) stroj zaaretujte.
Proces frézovani provedte s rovhomérnym
posuvem.

Po ukonéeni frézovani, stroj uvedte do horni
pozice a vypnéte.




Frézovani s dorazovou liStou

Vhodnou dorazovou listu upevnéte na obrobek
pomoci pfislusného upinaciho pfipravku (svérka).

Zadni rovnou ploskou stranu kluzné desky (15)
vedte podél vodici listy.
Dbejte sméru posuvu:

Aby se zabranilo ,utikani“ stroje od dora-
zové listy, je dulezité, aby byl stroj veden
tak, jak je ukazano.

Frézovani s kopirovacim krouzkem
Pomoci kopirovaciho krouzku (30) Ize pfenaset
obrysy z pfedloh popf. Sablon na obrobky.
Montaz adaptéru kopirovaciho krouzku @

Uvolnénim obou $roubt (29), uvolnéte a od-
strarite plastovy kryci krouzek (28).

Kopirovaci pouzdro (30) nasadte podle vyobra-
zeni a upevnéte obéma Srouby (29).

Postup frézovani
Zvolte pramér frézy mensi nez je vnitini
pramér kopirovaciho pouzdra.
Stroj s kopirovacim krouzkem (30) pfilozte k Sa-
bloné. Stlacte upinaci packu (8) a stroj pomalu
spustte k obrobku az je dosazena nastavena
hloubka frézovani.

Frézovani pomoci podélného
voditka (d)

Uvolnéte kridlové Srouby (23).

Pouzdro jemného nastaveni (27) zavéste do pfi-
sluSného vybrani v zakladové desce.

Podélné voditko (24) s vodicimi ty€emi (25) za-
sufite do pouzdra (27) a zakladové desky (17).
Voditko nahrubo nastavte na pozadovany roz-
mér. Utdhnéte kfidlové Srouby (23) a ryhovany
Sroub (26).

Otacenim jemného nastaveni (27) Ize paralelni
doraz dodate¢né jemné doladit

(1 dilek = 0,1 mm / 1 otacka = 1,0 mm).

Frézovani hran nebo tvart

P¥i frézovani hran nebo tvarovém frézovani bez
vodiciho pravitka musi byt frézovaci nastroj vy-
baven vodicim ¢epem nebo kulickovym loziskem.

Stroj vedte k obrabénému materialu ze strany

a zafrézujte jej, az vodici €ep nebo kulickové
loZisko frézovaciho nastroje pfilehne k opraco-
vavané hrané obrabéného materialu. Stroj vedte
obéma rukama podél hrany obrabéného mate-
ridlu, pfitom dbejte na spravny uhel pfilozeni.
PFilis silny tlak muze poskodit hranu obrabéného
materialu.

Recyklovatelnost/Likvidace

—

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozuji-
cimu Zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:

QA
\ 7 ’ Nevyhazujte elektronaradi do
5 domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES
o starych elektrickych a elektronickych zafize-
nich a jejim prosazeni v narodnich zakonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi rozebra-
né shromazdéno a dodano k opétovnému zhod-
noceni neposkozujicimu zivotni prostredi.

Udrzba

Stroj s precnivajicim kopirovacim pouzdrem ved-
te s lehkym postrannim tlakem podél Sablony.

U Pro spravnou a bezpecnou praci udrzujte stroj,
frézovaci nastroj a pracovni misto v Cistoté.

d Vymeéna kabelu se smi provadét pouze v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma oprav-
néni tyto prace provadét.

Q4 Vétraci otvory krytu motoru se nesmi ucpat.

Q Vedeni sloupl pfilezitostné ocistéte a nasled-
né namazte.



Po ca 200 hodinach provozu se musi provést

nasledujici prace:

QO Kontrola délky kartacu. Kartace kratsi nez
5 mm vyménit za nové.

0 Vymeéna mazaciho tuku v pfevodové skfini
a loziskach.

K zachovani tfidy ochrany se musi stroj
zkontrolovat z hlediska bezpecnosti,

a proto se musi tyto prace provadét v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma
opravnéni tyto prace provadeét.

Servis

Opravy v zaruéni a pozaruc¢ni dobé provadi
servisni stfediska uvedena v prehledu.

Skladovani

Zabaleny stroj Ize skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabaleny stroj uchovavejte pouze v suchém,
uzavieném skladu, kde teplota neklesne pod
+5 °C a kde je zabranéno nahlym zménam
teploty.

Zaruka

Pro nase stroje poskytujeme zaruku na mate-
rialni nebo vyrobni vady podle zdkonnych usta-
noveni dané zemé, minimalné v8ak 12 mésicu.
Ve statech Evropské unie je zaruéni doba

24 mésicu pfi vyhradné soukromém pouzivani
(prokazano fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotiebeni, pre-
téZovani, nespravného zachazeni, resp. Skody
zavinéné uzivatelem nebo zplUsobené pouzitim
v rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody,
které byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vy-
lou€eny. Reklamace mohou byt uznany pouze
tehdy, pokud bude stroj v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizovanému
servisnimu stfedisku NAREX. Dobfe si uscho-
vejte navod k obsluze, bezpeénostni pokyny,
seznam nahradnich dill a doklad o koupi. Jinak
plati vzdy dané aktualni zaruéni podminky vy-
robce.

Poznamka

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych udaju vyhra-
zeny.
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Hluénost a vibrace

Hodnoty byly naméreny v souladu
s CSN EN 60 745

Hladina akustického tlaku 87 dB (A).
Hladina akustického vykonu 100 dB (A).

Pouzivejte ochranné prostredky proti hluku.

Véazena hodnota vibraci plsobici na ruce a paze
2,5 m/s?.

Nejistota méreni K = 3 dB (A).

C € Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme s plnou nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

CSN EN 60 745-1, CSN EN 60 745-2-17,
CSN EN 55 014-1, CSN EN 55 014-2,

CSN EN 61 000-3-2, CSN EN 61 000-3-3

a nafizenimi vlady 18/2003 Sb., 24/2003 Sb.
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Antonin Pomeisl
Jednatel spole¢nosti

NAREX s.r.0.
Chelcického 1932
470 01 Ceska Lipa
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ZARUCNI LIST

Vyrobni €islo
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