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CESKY (Puvodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M3700

Rozmér klestinového sklic¢idla 6,35 mm (1/4") nebo 6,0 mm
Rychlost bez zatizeni 35 000 min™
Celkova délka 199 mm
Hmotnost netto 1,4 kg

Trida bezpeénosti @y

Specifikace se mohou pro rlizné zemé lisit.
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003

Uéel pouziti

Naradi je uréeno k ofezavani a profilovani dieva, plast
a podobnych materiald.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a mdze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno
dvoijitou izolaci a miize byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Hlucénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
ENG0745:

Hladina akustického tlaku (L,,): 83 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lys): 94 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet ti os)
uréena podle normy EN60745:
Pracovni rezim: otaCky bez zatizeni
Emise vibraci (a.): 2,5 m/s> nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci

byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani naradi mezi sebou.

POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry expo-
Zice vibracim.

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

A VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute€nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci lisit v zavislosti na zplso-
bech pouZiti nafadi.

AVAROVANI: Nezapomerite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute€nych podminkach pouZiti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny &asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby, kdy je
nafadi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Spole¢nost Makita prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni:
Popis zafizeni: Jednoruéni frézka

C. modelu / typ: M3700

Vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC

Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty: EN60745

Technicka dokumentace dle 2006/42/EC je k dispozici
na adrese:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie
17.8.2015

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Prettste si veskera bezpeénostni
upozornéni a vSechny pokyny. Zanedbani upozor-
néni a pokynli mliize mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem, vznik pozaru nebo vazné zranéni.
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VsSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni vystrahy k jednoruéni

frézce

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’
fezny nastroj mize pfijit do kontaktu s viast-
nim napajecim kabelem. ZasazZeni vodice pod
napétim mize prenést proud do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha miize utrpét traz
elektrickym proudem.

2. Uchyt'te a podepiete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapieny vlastnim télem, bude nestabilni a mlze
zapfi€init ztratu kontroly.

3.  P¥idelS$im pouzivani pouzivejte ochranu
sluchu.

4. S ofezavacimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

5. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
ofezavaci nastroj, zda nevykazuje znamky trh-
lin nebo poskozeni. Popraskany nebo posko-
zeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.

6. Nefrezte hiebiky. Pfed zahajenim prace zkon-
trolujte obrobek a odstrarite z néj vSechny
pfipadné hrebiky.

7. Drzte naradi pevné.

Nepfriblizujte ruce k ota¢ejicim se ¢astem.

9. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
ofezavaci nastroj nedotyka obrobku.

10. Pred pouzitim nafadi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sleduijte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné vlozeny nastroj.

11. Davejte pozor na smér otaceni ofezavaciho
nastroje a smér privodu materialu.

12. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

13. Pried vytazenim naradi z obrobku vZzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se ofezavaci nastroj
uplné nezastavi.

14. Bezprostifedné po ukonéeni prace se nedo-
tykejte ofezavaciho nastroje, protoze muize
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

15. Davejte pozor, abyste zakladnu naradi nezne-
Cistili fedidlem, benzinem, olejem nebo podob-
nou latkou. Tyto latky mohou zpusobit trhliny v
zakladné naradi.

16. Pouzivejte ofezavaci nastroje se spravhym primé-
rem dfiku, jeZ jsou vhodné pro dané otaéky naradi.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou
byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali
prach nebo nedochazelo ke kontaktu s kizi. Dodrzujte
bezpeénostni pokyny dodavatele materialu.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

o
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TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodInost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
pfedchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI &i nedodrZeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miize zplsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

A UPOZORNENI: Pted nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Nastaveni vyénivani ofezavaciho

nastroje

Chcete-li upravit vy€nivani nastroje, povolte upinaci

Sroub a zékladnu nafadi podle potifeby pfesufite nahoru

nebo dolil. Po sefizeni zakladnu naradi zajistéte pev-

nym dotazenim upinaciho Sroubu.

» Obr.1: 1.Zakladna 2. Stupnice 3. Vy&nivani
nastroje 4. Upinaci Sroub

Pouzivani spinace

AUPOZORNENI: Pred pripojenim naradi k
elektrické siti se vzdy ujistéte, zda je vypnuté.

Naradi se spousti pfesunutim spinaci packy do polohy
¢ Nafadi se zastavuje pfesunutim spinaci packy do
polohy ,O“.

» Obr.2: 1. Spinaci packa

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcéte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz orfezavaciho

nastroje

A UPOZORNENI: Nedotahujte matici klestiny bez
vloZzeného ofezavaciho nastroje. V opaéném pfipadé
dojde ke zlomeni kuzele klestiny.

AUPOZORNENI: Pouzivejte pouze kli¢e dodané
spolu s naradim.

Ofezavaci nastroj zcela zasurite do kuzele kledtiny a
matici klestiny pevné dotahnéte dvéma kli¢i. Chcete-li
pracovni nastroj demontovat, pouZzijte obraceny postup
instalace.

» Obr.3: 1. Povolit 2. Utdhnout 3. Pfidrzte
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PRACE S NARADIM
MA\UPOZORNENI: zatizeni vzdy pevné drzte s
jednou rukou na krytu. Nedotykejte se kovové ¢asti.

A UPOZORNENI: vzhledem k tomu, Ze pfilis
intenzivni fezani mlize vést k pretizeni motoru nebo
obtizim s udrzenim naradi pod kontrolou, neméla by
hloubka fezu pii jednotlivém prliichodu rfezani drazek
pifesahnout 3 mm. Chcete-li fezat drazky s hloub-
kou prekracujici 3 mm, pouzijte nékolik priichodi a
postupné zvétSujte hloubku fezu.

1. Ustavte zakladnu nafadi na obrobek, aniz by
doslo ke kontaktu ofezavaciho nastroje s obrobkem.

2. Naradi zapnéte a poCkejte, dokud ofezavaci
nastroj nedosahne plnych otacek.

3.  Posunujte naradi dopfedu po povrchu obrobku.
Udrzujte zakladnu naradi rovné a pomalu ji posunujte
az do ukonéeni fezu.

» Obr.4

Pfi fezani hran by se mél povrch obrobku nachazet na
levé strané ofezavaciho nastroje ve sméru pfisunu.
» Obr.5: 1. Obrobek 2. Smér otaceni nastroje

3. Pohled na naradi shora 4. Smér pfivodu

Pfi pouziti pfimého voditka nebo voditka ofezavani
dbejte, aby bylo voditko na pravé strané ve sméru

posuvu. Voditko tak zlistane zarovnano se stranou
obrobku.
» Obr.6: 1. Smér pifivodu 2. Smér otaceni nastroje

3. Obrobek 4. Pifimé voditko

POZNAMKA: Budete-li se naradi posunovat piili§
rychle, mlze byt kvalita fezu nizka nebo mize dojit k
poskozeni ofezavaciho nastroje ¢i motoru. Pfi pfilis
pomalém posunovani naradi mlze dojit ke spaleni a
znehodnoceni Ffezu. Spravna rychlost posunu zavisi
na rozméru pracovniho nastroje, druhu zpracova-
vaného materialu a hloubce fezu. Pfed zahajenim
fezani konkrétniho obrobku se doporuéuje provést
zkuSebni fez na kousku odpadniho feziva. Zjistite
tak presné, jak bude fez vypadat a sou¢asné budete
moci ovéfit jeho rozméry.

Vodici Sablona

Vodici Sablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
ofezavaci nastroj. Umoziuje pouZiti nastroje v kombi-
naci se $ablonami.

» Obr.7

1. Povolte upinaci Sroub a sejméte drzak voditka s
vychylovaem ftfisek.
» Obr.8: 1. Upinaci Sroub 2. Drzak voditka

3. Vychylovac tfisek

2. Povolte Srouby a demontujte chrani¢ zakladny.
» Obr.9: 1. Chrani€ zakladny 2. Srouby

3. Polozte vodici $ablonu na zakladnu a namontujte
chrani¢ zakladny zpét. Poté upnéte chrani¢ zakladny
utazenim $roubd.

4. Uchytte Sablonu k obrobku. Umistéte naradi na
Sablonu a pfesunujte naradi tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku $ablony.
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» Obr.10: 1. Ofezavaci nastroj 2. Zakladna

3. Sablona 4. Obrobek 5. Vodici $ablona

POZNAMKA: Obrobek bude fezan v mirné odlis-
ném rozméru ve srovnani se $ablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi ofezavacim nastrojem a vnéjsi
stranou voditka $ablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér voditka sablony —
primér ofezavaciho nastroje) / 2

Primé voditko

Volitelné prisliusenstvi

Primé voditko je efektivni pomlickou pro provadéni
primych fez(l pii srazeni hran nebo drazkovani.
» Obr.11

1.  Uchytte vodici listu k pfimému voditku pomoci

Sroubu a kridlové matice.

» Obr.12: 1. Sroub 2. Vodici lita 3. Pfimé voditko
4. Kridlova matice

2. Sejméte drzak voditka a vychylovac tiisek. Poté
namontujte pfimé voditko s upinacim Sroubem.
» Obr.13: 1. Upinaci Sroub 2. Pfimé voditko

3. Kfidlova matice 4. Zakladna

3. Povolte kfidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi ofezavacim néastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosazeni poZadované vzdalenosti
kfidlovou matici pevné dotahnéte.

4. Pififezani posunujte naradi s pfimym voditkem
zarovenf se stranou obrobku.

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem obrobku a polohou Fezani
pfili§ velka pro pouZiti pfimého voditka, nebo pokud neni bok
obrobku rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V takovém pfipadé
k obrobku pevné pfichytte rovnou desku a pouZzijte ji jako
voditko zakladny frézky. Nafadi posunujte ve sméru Sipky.

» Obr.14

Kruhové rezani

Po sestaveni pfimého voditka a vodici liSty Ize provadét
kruhové fezy. Nejmensi a nejvétsi polomér fezanych
kruhll (vzdalenost mezi sttedem kruhu a stfedem ofeza-
vaciho nastroje) je nasledujici:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

Rezani kruh@i o poloméru v rozmezi od 70 mm do
121 mm
» Obr.15: 1. Kfidlova matice 2. Pfimé voditko

3. Vodici lista 4. Stfedovy otvor 5. Sroub

Rezani kruh@ o poloméru v rozmezi od 121 mm do
221 mm
» Obr.16: 1. Kfidlova matice 2. Pfimé voditko

3. Vodici lita 4. Stfedovy otvor 5. Sroub

POZNAMKA: Pomoci tohoto voditka nelze fezat
kruhy s polomérem od 172 mm do 186 mm.

1.  Vyrovnejte stifedovy otvor v pfimém voditku se
stfedem vyfezavaného kruhu.

2.  Uchytte pfimé voditko zatlu¢enim hiebiku o pri-
méru mensim nez 6 mm do stfedového otvoru.
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3. Otadejte naradim okolo hiebiku ve sméru hodino-

vych rucicek.

» Obr.17: 1. Hfebik 2. Stfedovy otvor 3. Pfimé
voditko

Voditko ofezavani

Ofezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Vale¢ek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.

» Obr.18

1. Do drazky zakladny upevnéte vychylovag tfisek.

2. Na zakladnu nafadi upinacim Sroubem (A) pfi-
montujte voditko ofezavani a drzak voditka.

3. Povolte upinaci Sroub (B) a otaéenim sefizovaciho
Sroubu upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem
a voditkem ofezavani (1 mm na otac¢ku). Po dosazeni
poZadované vzdalenosti zajistéte voditko ofezavani na
misté dotazenim upinaciho Sroubu (B).
» Obr.19: 1. StavéciSroub 2. Drzak voditka

3. Voditko ofezavani 4. VVychylovac tiisek

4. Piifezani posunujte naradi tak, aby se vodici

valegek posunoval po boku obrobku.

» Obr.20: 1. Obrobek 2. Ofezavaci nastroj 3. Vodici
valeCek

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédéte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim €i vzniku
prasklin.

Vymeéna uhliku

» Obr.21: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotiebené az po mezni znacku, vyméiite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vyméno-
vat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci $roubovaku odsroubujte vicka drzaki
uhlikd.

2.  Vyjméte opotiebené uhliky, vlozte nové a opét
vicka drzak( uhlikd namontujte.

» Obr.22: 1. Vicko drzaku uhliku

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole€nosti Makita s vyuZitim
nahradnich dill Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI: Pro natadi Makita popsané
v tomto navodu doporuc¢ujeme pouzivat nasle-
dujici prislusenstvi a nastavce. Pfi pouZiti jiného
pfislusenstvi ¢i nastavcl mize hrozit nebezpedi
zranéni osob. Pfislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stiedisko spole¢nosti
Makita.

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k nafadi pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené prislusenstvi se mlize v riznych zemich
lisit.

Orezavaci nastroje

Pfimy nastroj

» Obr.23
Jednotka: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Drazkovaci nastroj ,,U*
» Obr.24
Jednotka: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Drazkovaci nastroj ,,V*“
» Obr.25
Jednotka: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.26
Jednotka: mm
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"
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Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.27

Jednotka: mm

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.33

Jednotka: mm

D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 2]
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
Nastroj na zaoblovani roh 6 20 8 41 1 60°

> Obr.28 Obrubovaci nastroj s kuliCkovym loZiskem
» Obr.34
Jednotka: mm
Jednotka: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4

6 20 8 45 10 4 4 26 12 8 42 12 45
14" Obrubovaci nastroj na listy s kuliCkovym loZiskem

Ukosovaci nastroj

» Obr.35

» Obr.29
Jednotka: mm
Jednotka: mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 2] 20 18 12 8 40 10 55
6 23 46 11 6 30° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 50 13 5 45° Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
6 20 49 14 2 60° loziskem
L. . . » Obr.36
Obrubovaci nastroj na listy
> Obr.30 Jednotka: mm
Jednotka: mm D | A1 | A2 | 1| 2| | R | R
A L1 L2 6 20 8 40 10 45 2,5 45
0 43 s 26 8 42 | 12 | 45 | 3 6
6 25 48 13 8

Lemovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.31

Jednotka: mm

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Nastroj na zaoblovani rohti s kulickovym loZiskem
» Obr.32

Jednotka: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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