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CZ

UPOZORNENI

Dodrzujte pokyny a bezpecnostni opatieni obsazené
v tomto navodu. Pokud tak neucinite, mize dojit k
vaznému zranéni. Navod uschovejte pro budouci
pouziti.
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Bezpecnostni opatieni

UPOZORNENI

Pred pouzitim elektrického néradi s timto vyrobkem
si pre¢téte a dodrzujte bezpe¢nostni pokyny vyrobce
a nize uvedena bezpecnostni opatreni, ke snizeni
rizika v dusledku nespravné manipulace, Grazu
elektrickym proudem nebo rotujicim vrtakem.

«Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky
doporucené vyrobcem elektrického naradi,
které pouzivate, jako je ochrana oc¢i, sluchu nebo
dychacich cest.

« Vrtak je ostry. Manipulujte s nim proto opatrné.

- Nedovolte, aby rutinni znalost prace s pfipravkem
snizila vasi pozornost a obchézeli jste bezpecny
postup. Kratka nepozornost mize zpUsobit vazné
zranéni.

+ Vyhnéte se nevhodnym poloham rukou, kde by
nahlé sklouznuti mohlo zpUsobit kontakt s rotujici
vrtakem.

+ Nepokousejte se pfi vrtani drzet pfipravek rukou.
Pripevnéte jej k obrobku svérkou.

UPOZORNENI
Neobsluhujte toto naradi ani zadné stroje, pokud jste
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék{.

Pired pouzitim

Pred pouzitim, se ujistéte, ze produkt obsahuje
vsechny polozky uvedené v ¢asti soucast baleni.
Pokud néktera polozka chybi, nebo je poskozena,
nepouzivejte tento produkt. Kontaktujte technickou
podporu, nebo vratte produkt v misté nakupu.

Popis vyrobku / soucast baleni

Dil | Popis dilu

A Svrtavaci pfipravek Pocket 520

B Vrtdk 152 mm

@ Ukazatel tloustky materialu / inbus
D Doraz

E Bit pro zasroubovani

Poznamka
Tento produkt miize v zavislosti na typu obsahovat
vzorové Srouby a svérku.

Postup prace

1. Uréete tloustku materialu a nastavte doraz

A) K urceni rozsahu tloustky materidlu pouzijte
tloustkomér materialu (C).

B. Nastavte doraz (D) tak, ze ho umistite na vrtak (B)
a nastavite pozici dorazu (D) s rozsahem tloustky
materialu ur¢enym v kroku A.

C) Pomoci Sestihranného klice (C) zajistéte doraz (D)
na vrtaku (B).
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2. Nastaveni vrtaciho pouzdra

Nastavte vrtaci pouzdro stisknutim obou pojistek
(1) na pouzdru a posunutim k hodnoté (2), které
odpovida vasemu méreni materialu z kroku ¢.1.

3. Vlozeni obrobku

Existuji dva riizné zptsoby, jak zarovnat Kreg Jig s vasim

obrobkem, viz upnuti vaseho pripravku s Kreg Jig.

A) Zarovnejte stfedovou ¢aru libovolného voditka
otvoru v kapse (¢isla 1, 2 nebo 3) s pozadovanym
mistem na vasem obrobku. Pro $irsi panely (pfes
90 mm $iroké) kapsa otvory by mély byt umistény
16 - 40 mm od kazdého okraje obrobku a poté
kazdych 150 - 200 mm.

B) Pomoci stiedicich znacek desky (pismena A, B
nebo C) vycentrujte dva otvory pro kapsy obrobek
v Sifce od 30 do 80 mm $itky. Viz tabulka nize
podrobnosti o kazdé fadé velikosti.

??? Q9¢
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—
Sitka desky Stfedova Vodici pouzdra
znacka pfipravku
30-45mm C 2a3
45-60 mm A la2
60-90 mm B 1a3

C. Umistéte obrobek do pfipravku a opakovanym
mackanim rukojeti (4) upnéte obrobek bezpecné
do pfipravku.

Tip K rychlejsimu upnuti podobné tlustych obrobku
muzete vyuzit funkce rychlého upnuti.

Tip Rukojeti Ize otacet pro pohodiny tcho ruky z
pravé nebo levé strany.

Prace s pfipravkem

1 Vyvrtejte kapsové otvory

VAROVANI Pii vrtani se vzdy ujistéte, Ze je obrobek
bezpecéné upnuty.

A) Vlozte ptipraveny vrtak (B) s dorazem (D) do
vrtacky.

B) Vlozte vrtak do voditka vrtaku (1) a predtim
zapnéte vrtacku na potfebné otacky.

C) Vrtejte, dokud se doraz (D) nezastavi o voditko
vrtaku (1). Vyjméte vrtak (B) z voditka, az kdyz je
vrtdk venku vypnéte vrtacku.

D) Po dokonceni vrtani otvord pro kapsy stisknéte

spoust (2), uvolnéte sevieni tlaku a vyjméte

obrobek.
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2 Unéseci Srouby
A) Ujistéte se, ze pouzivate spravnou velikost Sroubu
podle této tabulky:

Tloustka Nastaveni | Nastaveni Sroub
materialu vrtaciho dorazu na
pouzdra vrtaku
12,7mm 12,7mm 12,7mm 25 mm
(1/2") (1/2") (1/2") (1)
19 mm 19 mm 19 mm 32mm
(3/4") (3/4") (3/4") (1-1/4")
EH] 19 mm 19 mm 38 mm
(3/4") (374" (1-1/2")
38,1 mm 38,1 mm 38,1 mm 64 mm
(1-1/2") (1-1/2") (1-1/2") (2-1/2")

Tip Pro vétsinu tloustek se doporucuje Sroub 25 mm
(1), ale pokud na spodni hrané hrozi vy¢nivani
Sroubu poutzijte Sroub 19 mm (3/4“) pro jistotu, ze
Sroub nebude presahovat/vycnivat na spodni strané.

Poznamka Pokud tloustka materidlu spada do
rozsahu s ikonou , pouZzijte stejné nastaveni jako
19 mm (3/4") ale se Sroubem 38 mm (1-1/2").

B) Upnéte spoj do svéry, abyste jste zajistili lepsi
pfitazeni obrobi k sobé. To zajisti Cistci srovnani
hran do roviny a tésné pfilnuti obrobki k sobé.

VAROVANI Pfi sroubovani se vzdy ujistéte, Ze je
obrobek bezpec¢né upnuty.

C) Umistéte Sroub na sroubovaci bit (E), zasunte
Sroub do otvoru v kapse a zasroubujte, dokud se
hlavicka neopie o material.

Pouziti funkce rychlého upnuti

Funkce Rychlého upnuti vdam umoznuje vyvrtat
otvory pro kapsy na vice obrobkach podobné
tloustky. Omezite rozsah upinaci svérky pro
rychlejsi uvolnéni a upnuti.

A) Stisknutim rukojeti (1) upnéte obrobek v pfipravku.

B) Rukou utdhnéte kolecko (2), dokud nebude pevné
utazené.

C) Vyvrtejte si otvory kapsy pres voditka.

D) Zatahnéte za uvolnovaci spoust (3), abyste uvolnili
svérku a mohli vyjmou obrobek.

E) Zarovnejte s dalSim umisténim otvoru a stisknéte rukojet
(1). Rychleji upinate, dochazi k mensimu rozevieni.

F) Po dokon¢eni celé serie podobné tlustych
obrobkd, uvolnéte kolecko (2) a zatahnéte
uvolriovaci spoust (3), aby se svérka vratila do jejiho
maximalniho otevfeni.

Upnuti vaseho pripravku Kreg Jig

Pripravek byl navrzen tak, aby pracovat v rdznych

polohéach pro komfortni praci.

A) Mlzete s nim pracovat v poloze kdy je zékladna na
stole a rukojet je nahoru ve vzduchu.

B) Pfipravek muZete zajistit ke stolu svérkou, kdy je
rukojet proti vam.

Pravidelné cistéte sv{ij nastroj vysavanim tfisek a
drevéného prachu.

Udrzujte protiskluzovy povrch Cisty a bez prachu
otirdnim vihkym hadfikem.

Prislusenstvi
vice informaci na www.igm.cz.
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