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FUROVESO

DLUTO KWADRATOWE

1~2mm
(1/32" ~ 1/167)

BEFORE YOU MOUNT THE MORTICE CHISEL & BIT ONTO THE MACHINE

1. Mortice chisels and bits are designed only for mortising©on wood. Do not use them for any other
applications.

2. Make sure that the tool specifications fit your particular machinery.

3. Check the CHISEL for signs of wear and breakage: |f the cutting edges are dull, please regrind
them with a proper honing stone, reproducing the original cutting angle. Do not over heat the tool
while regrinding. When the wear is excessive or any sign of breakage is present, please replace it
with a new tool.

4, Check the BIT for signs of wear and breakage. If the cutting lip or the spur is dull, please
re-sharpen with a flat file. The file should.only be applied on the helical flute side of the cutting lip,
and on the inside of the spur. Also, the helical lip should be smooth without burr. When the wear
is excessive or any sign of breakage is present, please replace it with a new tool.

WHEN YOU MOUNT THE MORTICE CHISEL & BIT ONTO THE MACHINE

Proper set up of mortice chisel and bit is the key to making clean cut mortices and the prolonged service
life of the tool. If the bit head comes into contact with the cutting lip of the chisel, the rotation of the bit
creates rubbing and excessive heat, which causes the tool to break and/or lose hardness. Please make
sure to leave a proper clearance (1.0 to 2.0mm or 1/32"to 1/16") between chisel and bit, when mounting
onto machine.

Here are some easy set up instructions.

1. Place the chisel into the socket of the machinery.

2. Put a coin about 1/32"to 1/16" thickness between the face of the socket and the shoulder of
the chisel to prevent the chisel from being pushed all the way into the socket.

3. Lightly tighten the screw to hold the chisel in place.

4. Fit the bit though the chisel into the drill chuck, pushing it all the way into the chisel, and
secure. Please make sure that the bit is placed at the centre of the drill chuck.

5. Loosen the screw holding the chisel, remove the coin, push the chisel all the way into the
socket, and then tighten the screw to secure the chisel. This setting will allow just the

right amount of clearance between chisel and bit, so the bit will cut into the work just ahead
of the chisel.

6. Start the machinery to make sure that the bit rotates smoothly without friction.

7.1f you observe any abnormal conditions, please repeat the process and correct the condition.
8. Stop the machinery and double check that the chisel and bit are tightly secured.
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BEVOR SIE DEN LANGLOCHBOHRER IN DIE MASCHINE SPANNEN

1. Langlochbohrer sind ausschlieBlich zur Holzbearbeitung bestimmt. Niemals zu anderen Operationen
verwenden.

2.Vergewissern Sie sich, dass die Parameter des \Werkzeuges Ihrer jeweiligen Maschinenanlage
entsprechen.

3. Uberpriifen Sie, dass der Meif3el keine Spuren von Gebrauch oder Beschadigung aufweist. Wenn die
Kanten des Werkzeugs stumpf sind, scharfen Sie sie mit dem entsprechenden, fiir diesen Bohrertyp
vorgesehenen Schleifstein nach.Beim Schleifen das Uberhitzen desWerkzeuges vermeiden. Zu stark
verschlossene oder beschadigte Bohrer sind zu ersetzen.

4. Uberprifen Sie, dass der Bohrer keine Spuren von Gebrauch oder Beschadigung aufweist. Wenn

die Schneidkante stumpf ist, mit einem flachen Schleifstein nachschleifen. Der Schleifstein soll nur fiir
die Kante und die Spitze verwendet werden. Die Spiralseite soll glatt und verschlei3frei sein. Zu stark
verschlossene oder beschadigte Bohrer sind zu ersetzen.

LANGLOCHBOHRER IN DIE MASCHINE SPANNEN

Die richtige Einstellung des scharfkantigen Meil3els und des Bohrers ist der Schliissel zur Herstellung
sauberer Rillen und zur Verldngerung der Lebensdauer Ihres Werkzeuges. Beim Kontakt des Bohrers mit
dem Meif3el tritt Reibung auf, die zu Uberhitzung fiihrt, wodurch der Bohrer beschadigt wird oder seine
Festigkeit verliert. Beim Einspannen in die Maschine auf einen ausreichenden Abstand (1 bis 2 mm)
zwischen dem Bohrer und dem Meif3el achten.

Anweisungen fiir die richtige Einstellung.

1. MeiBel in die Bohrung des Spannfutters einfiihren.

2. Eine 1 bis 2 mm dicke Muinze zwischen die Bohrung des Spannfutters und den Mei3elkérper einfiihren,
um zu verhindern, dass der Meif3el vollstandig in die Blichse der Langlochmaschine gedriickt wird.

3. Schraube leicht anziehen, um den Mei3el in der Position zu halten.

4. Bohrer ins Spannfutter setzen, vollstandig in den Mei3el einschieben und arretieren. Vergewissern Sie
sich, dass der Bohrer in der Mitte des Spannfutters platziert ist.

5.Schraube |6sen, die den Meil3el hlt, die Miinze entfernen, den Meif3el in die Bohrung des Spannfutters
driicken und danach die Schraube anziehen, um den Meif3el zu befestigen. Dadurch wird das richtige Spiel
zwischen dem Meif3el und dem Bohrer sichergestellt, sodass der Bohrer knapp vor dem Mei3el ist.

6. Maschine einschalten und tberprifen, dass sich der Bohrer glatt dreht, ohne an den Meif3el zu reiben.
7. Bei jeglichen UnregelmaBigkeiten das oben beschriebene Verfahren wiederholen.

8. Maschine ausschalten und den Meif3el und den Bohrer auf festen Sitz erneut Gberpriifen.

NEZ UPNETE DLABACI VRTAK DO STROJE

1. Dlabaci vrtaky jsou urceny pouze pro praci se dievem:Nepouzivejte je k jinym ¢innostem.

2. Ujistéte se, Zze parametry nastroje odpovidaji vasemu konkrétnimu strojnimu zatizeni.

3. Zkontrolujte, zda dlato nenese zndmky pouzivani nebo poskozeni. Pokud jsou hrany néstroje tupé,
prebruste je pfislusnym brusnym kamenem, ktery je pro tento typ vrtaku urcen. Pfi brouseni zabrarite
prehfivani nastroje. Pokud je vrtak nadmerné opotfebeny nebo poskozeny, vyménite ho za novy.

4. Zkontroluje, ze vrtdk nenese znamky pouzivani nebo poskozeni. Pokud je bfit tupy, prebruste ho
pomoci plochého brusného kamene. Brousek by mél byt pouzit pouze na hranu a hrot. Spiralovita hrana
by méla byt hladka a bez otfepeni. Pokud dojde k nadmérnému opotiebeni nebo poskozeni, vymérite
vrtak za novy.

UPNUTI DLABACIHO VRTAKU DO STROJE

Spravné nastaveni ostrohranného dlata a vrtéku je klicem k vytvoreni ¢istych dlabl a prodlouzeni
Zivotnosti nastroje. Pokud dojde ke kontaktu vrtaku s dlatem, vznikne zde tfeni, které zpGsobi nadmérné
zahfivani a vrtak se poskodi nebo ztrati svou pevnost. Pfi upinani do stroje dbejte na to, abyste mezi
vrtakem a dldtem ponechali dostatecny volny prostor (1 az 2 mm).

Pokyny pro spravné nastaveni.

1. Vlozte dlato do upinaciho otvoru

2. Mezi upinaci otvor a télo dlata vlozte minci o tloustce 1 az 2 mm, abyste zabranili Uplnému zatlaceni
dlata do objimky dlabacky.

3. Lehce utdhnéte Sroub, aby dlato drzelo na svém misté.

4. Umistéte vrtak do skli¢idla, cely ho zasunte do dlata a zajistéte. Ujistéte se, Ze je vrtak umistén ve
stredu sklicidla.

5. Povolte Sroub, ktery drzi dlato, vyjméte minci, zatlacte dlato do upinaciho otvoru a poté utdhnéte
Sroub abyste zajistili dlato. Diky tomu docilite spravné vile mezi dlatem a vrtakem tak aby byl vrtak
tésné pred dlatem.
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6. Zapnéte stroj a ujistéte se, Ze se vrtak otaci hladce, bez tfeni o dlato
7. Pokud byste zaznamenali jakoukoliv neobvyklost, opakujte predchozi postup.
8. Vypnéte stroj a znovu zkontrolujte, Ze dlato a vrtak jsou pevné zajisténé.

SKOR AKO UPNETE DLABACI VRTAK DO STROJA

1. Dlabacie vrtaky st urcené len pre pracu s drevom. Nepouzivajte ich k inym ¢innostiam.

2. Uistite sa, Ze parametre nastroja zodpovedaju vasmu konkrétnemu strojovému zariadeniu.

3. Skontrolujte, ¢i dlato nenesie znamky pouzivania alebo poskodenia. Ak su hrany néstroja tupé,
prebruste ich prislusnym brisnym kamernom, ktory je pre tento typ vrtaka urceny. Pri bruseni zabrante
prehrievaniu néstroja. Ak je vrtak nadmerne opotrebovany alebo poskodeny, vymerite ho za novy.

4. Skontroluje, ze vrtak nenesie znamky pouzivania alebo poskodenia. Ak je brit tupy, prebriste ho
pomocou plochého brisneho kamena. Brusik by mal byt pouzity.len na hranu a hrot. Spiralovita hrana
by mala byt hladka a bez rozstrapkania. Pokial d6jde k nadmernému opotrebeniu alebo poskodeniu,
vymente vrtak za novy.

UPNUTIE DLABACIEHO VRTAKA DO STROJA )

Spravne nastavenie ostrohranného dlata a vrtaka je klucom k vytvoreniu cistych dlabov a predizeniu
Zivotnosti nastroja. Pokial déjde ku kontaktu vrtaka s dlatom, vznikne tu trenie, ktoré spoésobi nadmerné
zahrievanie a vrtak sa pokazi alebo strati svoju pevnost. Pri upinani do stroja dbajte na to, aby ste medzi
vrtdkom a dlatom ponechali dostato¢ny volny priestor (1 az 2 mm).

Pokyny pre spravne nastavenie

1.VloZte dlato do upinacieho otvoru.

2. Medzi upinaci otvor a telo dlata vlozte mincu s hribkou 1 az 2 mm, aby ste zabranili Uplnému
zatlaceniu dldta do objimky dlabacky.

3. Lahko utiahnite skrutku, aby dlato drzalo na svojom mieste.

4. Umiestnite vrtak do sklucovadla, cely ho zasunte do dlata a zaistite. Uistite sa, Ze je vrtak umiestneny v
strede sklucovadla.

5. Povolte skrutku, ktord drzi dlato, vyberte mincu, zatlacte dldto do upinacieho otvoru a potom
utiahnite skrutku, aby ste zaistili dlato. Vdaka tomu docielite spravnu volu medzi dlatom a vrtakom tak,
aby bol vrték tesne pred dlatom.

6. Zapnite stroj a uistite sa, Ze sa vrtak otaca hladko, bez trenia o dlato.

7. Ak by ste zaznamenali akukolvek nezvycajnost, opakujte predchadzajuici postup.

8. Vypnite stroj a znova skontrolujte, Ze su dlato a vrtak pevne zaistené.

MIELOTT BEFOGJA A VESOFUROT A GEPBE

1. A véséfurok csak a faanyagok megmunkaldsara vannak tervezve. Ne hasznalja egyéb
tevékenységekhez. -

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam paraméterei megfelelnek az On konkrét gépi berendezésének.
3. Ellenérizze, hogy a vésé nem kopott, vagy nem sériilt-e. Ha a szerszam élei életlenek, a megfelel
csiszolékével, amely az ilyen tipusu furéhoz.megfelel, élezze meg. Elezés kbzben akadalyozza meg a
szerszam tulmelegedését. Ha a szerszam‘nagyon kopott, vagy sériilt, cserélje ki ujra.

4. Ellendrizze, hogy a furd nem kopott, vagy nem sériilt-e. Ha a penge életlen, akkor élezze meg egy
lapos csiszolokdvel. A csiszolokovet csak az élekre és a hegyre hasznalja. A spiral alaku él sima és
kitorések nélkuli kell, hogy legyen. Ha a szerszam nagyon kopott, vagy sérlt, cserélje ki jra.

A VESOFURO BEFOGASA A GEPBE

A vésé és a furd helyes beéllitasa a tiszta vésetek és a szerszam hosszu élettartamanak a kulcsa. Ha a
vésé és a furd érintkeznek egymassal, surlodas jon létre, amely a furé tulmelegedését okozhatja, és ezzel
csokken a szerszam szildrdsaga. A gépbe valé befogaskor tigyeljen arra, hogy a furé és a vésé kozott
elegendé szabad hely legyen (1-2 mm).

A helyes beallitas utasitasai.

1. Helyezze a vés6t a rogzité nyildsba

2. A nyilas és a vésé teste kozzé 1-2 mm érmét tegyen, hogy a vésé ne legyen teljesen benyomva a
rogzité nyilasba.

3. Kdnnyedén huzza meg a csavart, hogy a vésé rogzitve legyen.

4. Helyezze a furdt a tokmanyba és rogzitse. Gyéz6djon meg arrél, hogy a furd a tokmany kozepén van.
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5. Lazitsa meg a csavart és vegye a ki az érmét, teljesen tolja be a vését és hiizza meg a csavart. Ennek
koszonhetben el fogja érni a véso és a furd kozotti helyes tavolsagot, hogy a furd a vésé elétt legyen.
6. Kapcsolja be a gépet és figyelje meg, hogy a ftiré siman, surlédas nélkil forog.

7. Ha valamilyen szokatlansagot észlel, ismételje meg az el6z6 eljarast.

8. Kapcsolja ki a gépet és ellendrizze, hogy a furd illetve a vésé megfeleléen vannak-e befogva.

PRZED WLOZENIEM WIERTLA KRETEGO DO URZADZENIA

1. Wiertta krete s przeznaczone wytacznie do pracy.z drewnem. Prosimy nie uzywac ich do innych czynnosci.
2. Prosimy upewnic sig, ze parametry narzedzia odpowiadaja konkretnemu urzadzeniu.

3. Prosimy skontrolowa¢ dtuto pod katem sladow uzytkowania lub uszkodzen. Jesli krawedzie narzedzia
s tepe, trzeba przeszlifowac je odpoewiednim kamieniem szlifierskim przeznaczonym do tego typu
wiertta. Prosimy unikac przegrzania narzedzia podczas szlifowania. Jesli wiertto jest nadmiernie zuzyte
lub uszkodzone, trzeba wymienic je na nowe.

4. Prosimy skontrolowac wiertto pod katem sladow uzytkowania lub uszkodzen. Jesli ostrze jest tepe,
trzeba przeszlifowac je ptaskim kamieniem szlifierskim. Osetki nalezy uzywac tylko na krawedzie i
koncoéwki. Krawedz spirali powinna by¢ gfadka i pozbawiona zadzioréw. W przypadku nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia, nalezy wymienic¢ wiertto na nowe.

MOCOWANIE WIERTLA DO URZADZENIA

Wiasciwa instalacja diuta o ostrych krawedziach i wiertta jest kluczem do tworzenia czystych rowkéw

i przedtuzenia zywotnosci narzedzia. Jesli wiertto wejdzie w kontakt z dtutem, nastapi tarcie, ktére
spowoduje przegrzanie i uszkodzenie wiertta lub utrate wytrzymatosci. Podczas mocowania do urzadzenia
nalezy upewnic sie, ze miedzy wierttem a dtutem jest wystarczajaca wolna przestrzen (1 do 2 mm).

Instrukcje dotyczace prawidiowej instalacji.

1. Whozyc¢ dtuto do otworu mocujacego

2. Miedzy otwor mocujacy a korpus dtuta wtdzy¢ monete o grubosci od 1 do 2 mm, aby zapobiec
catkowitemu wcisnieciu dtuta do rekojesci.

3. Lekko dokreci¢ srube, tak aby utrzymac dtuto na swoim miejscu.

4. Umiesci¢ wiertto w uchwycie, wsung¢ cate do duta i zabezpieczyc¢. Upewnic sie, ze wiertto znajduje sie
posrodku uchwytu.

5. Poluzowac srube trzymajaca dtuto, wyciagnac monete, wepchna¢ dtuto do rekojesci, a nastepnie
dokrecic srube, aby zabezpieczy¢ dtuto. Dzieki temu uzyskamy prawidtowy przeswit miedzy ditutem a
wierttem tak, aby wiertto znalazto sie tuz przed dtutem.

6. Whaczy¢ urzadzenie i upewnic sie, ze wiertto obraca sie ptynnie, bez tarcia o dtuto.

7. Przy jakiejkolwiek nieprawidtowosci, powtorzy¢ poprzednia procedure.

8. Wylaczy¢ urzadzenie i ponownie sprawdzi¢, czy dtuto i wiertto sa dobrze zamocowane.
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