Materialovy list
E71T-11

E71T-11(HTW-718 tubular cored electrode EN 1SO 17632-A — T 38 2 Y NO) trubickovy svaieci
drat MIG/MAG

E71T-11(1099 a 5099) je pInény(trubickovy) drat uréeny pro svareni béznych C-Mn oceli ve vSech

polohach. Poskytuje svary S jemnym a hladkym povrchem, minimalnim rozstfikem a malym mnozstvim
snadno odstranitelné strusky. Standardn¢ se dodava v praméru 0,9mm

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 17632-A-T 382 Y NO

Ochranny plyn:
S vlastni ochranou

Vytéznost:
75-85%

Svareci proud:

=()

Typ naplné:
Specialni

Typické mechanické vlastnosti svarového kovu:

Mez kluzu Mpa Pevnost vtahu Mpa | TaZnost % Zkouska vrubové houzevnatosti J pfi -30°C

420 540 24 50

Typické chemické sloZeni — Cisty svarovy kov(%):

PoZadavek C Si Mn P S Cr Ni Mo Vv Al Cu
0,07 0,05 0,58 0,012 0,01 - 0,23 - - - 0,14
Svarovaci charakteristiky a ostatni info:
Priimér dratu 0,8mm 1,0mm 1,2mm
- g- Svarfovani smérem dolu 180-250 180-260 180-280
g < PIné ploché svary 170-240 180-250 180-270
::\: -g Horizontalni svary 150-240 150-260 200-270
o Svary nad hlavou 150-240 150-250 200-270
o > Svarovédni smérem dolG | 22-30 24-32 24-32
;% % PIné ploché svary 22-28 24-30 24-32
§ § Horizontalni svary 20-28 24-30 22-32
° Svary nad hlavou 20-28 22-29 22-30




