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Pavodni navod k pouziti
A VYSTRAHA
 Pred pouzitim kotouce si prectéte navod k pouzivani
aponechte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim mohla

obsluha seznémit. Pokud vyrobek komukoli piijcujete @

nebo prodavate, pfilozte k nému i tento navod k pouZiti. Zamezte

poskozeni tohoto navodu.
[G drobné zkracovacifezy deva, porobetonu,
sadrokartonu a plasti s pouzitim k tomu urceného
elektrondradi. Pfi plosném obrabénijej Ize s vyhodou pouzit ke
inadbytecného i hran, shrouseni
povrchové tpravy dfeva (laku, barvy), dale k odstranéni kiiry
zkmenii apod. Kotouc je vyroben z kvalitni vysoce odolné oceli.

Kombinovany kotou¢ Extol® Premium 8803711
je urceny pro rovinné obrabéni, drazkovania pro

VYZNAM RASPLOVACICH VYSTUPKU

NA KOTOUCI PRO UMOCNENI

BEZPECNEHO POUZIVANI
Pro drdzkovania k provédéni drobnych zkracova-
cich fezii je kotou¢ vybaven jak rasplovacimi
vystupky hned na pilovém zubu na obou stranach
kotouce, tak rasplovacimi vystupky v fadach
smérem do stiedu kotoude, jak ilustruje obrazek.
Rasplovaci vystupky vytvéreji jednak Sirokou

feznou drazku pro prostup pilovych zubi v fezu, tak soucasné velmi
Gi¢inné odraspluji materidl, ktery se dostane do kontaktu s plochou
kotouce pfi zméné thlu sklonu kotouce v fezu, coz umociiuje bezpecné
pouzivéni kotouce pfi provadénifezii ¢i drézek.

BEZPECNOSTNi POKYNY

A VYSTRAHA
* MontdZnia servisni tkony provddéné na elektrondfadi provadéjte
pii odpojeném piivodu elektrického proudu.
Prorovinné obrabéni nebo pro fezdni musi byt kotou¢ instalovan na
elektrondfadi urcené pro tento typ cinnosti. Pfed montazi kotouce na
elektronafadisi prectéte navod k pouzivani elektronaradia pfi praci
s elektronafadim dodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené v navodu
k pouzivéni pro toto elektrondradi. Pred montazi kotouce na elektrona-
fadise nejprve ujistéte, ze se bude kotouc otacet spravnym smérem-smér
otdceni vietena elektronafadi a smér otaceni kotouce je uveden formou
Sipky na dfadiana kotoudi. Pii hlasném sméru otaceni
nesmi byt kotouc s danym elek dim poutit. Pred obrabénim z ma-
teridlu nejprve odstrante vsechny cizi objekty, napf. hebiky, draty apod.
Poutzivejte pouze kotou¢, ktery je ostry, cisty a je-li v bezvadném stavu.
Kotou¢ musi byt pouzivén pouze proskolenymi osobami, které maji zkuse-
nostiaznalosti o pouzivani nastrojtia manipulaci s nimi. Maximalni frek-
vence otdceni vyznacend na néstroji nesmi byt prekrocena. Je-li stanoven
rozsah frekvence otaceni, musi byt dodrzen. Kotouce, jejichz télesa jsou
popraskand, musi byt vyrazeny (oprava neni dovolena). Celistvé nastroje
sviditelnymitrhlinami se nesmi pouZivat. Nastroje a télesa ndstroj musi
byt upnuta takovym zpiisobem, Ze se nesmiv priibéhu obrabéni uvolnit.
U ndstroji se silovym spojenim se musi pouZivat pro dodrZeni radidlnich
abotnich presahi osti cr a ca sefizovaci mérka. MontdZ néstrojt musi
byt provedena peclivé, aby bylo zajisténo, ze nastroje je upnut za jeho
néboj respektive upinaci povrch aze se ostii nedotykaji navzajem,
upinacich prvki, ochranného krytu kotouce ¢i zakladny elektronaradi.




Upeviiovaci Srouby a matice se musi utahovat pouze pfislusnym nafadim
atd. avyrobcem stanovenym utahovacim tocivym momentem (pokud
jestanoven). Prodluzovani ramen utahovacich kliii nebo pouzivani rézii
kladivem neni dovoleno. Upinaci povrchy se musi ocistit a odstranit z nich
necistoty, vazelinu, olej a vodu. Upinaci Srouby se musi utahovat dle
instrukci vyrobce. Pokud nejsou tyto instrukce k dispozici, musi se upinaci
$rouby utahovat od stfedu ke kraji. Pouzivani volnych krouzkii nebo
pouzder pro tipravu velikosti dér kotouci neni dovoleno. Nepfizplsobujte
rozmér otvoru kotouce pro montdz na vieteno stroje. Na kotouc pfi praci
nepiisobte nadmérnym tlakem, zplisobi to piretizeni elektronaradi,
piipadné prehfivani picek kotouce a zhorSeni vysledku prace.

Zkotouce se musi pryskyfice nebo jiné ulpélé materidly odstrariovat pou-
ze rozpoustédly, které neovlivni mechanické vlastnosti kotoude, k ¢isténi
kotouce od prachu poufijte Stétec ze syntetickych vldken, textilii nebo
tlakovy vzduch. Brouseni kotouce nebo oprava kotouce nejsou dovoleny.
Dojde-lik poskozeni kotouce, napf. ke zméné rotacni vyvazenosti

v disledku padu, nesmi byt kotouc z bezpecnostnich divodi pouzit.
Ped uvedenim elektronaradi do chodu se pfi odpojeném pfivodu el.
proudu do elektronaradi nejprve ujistéte, zda je kotouc na vietenu
elektrondfadi fadné zajistén a zda se zddna cast kotouce nedotykd
ochranného krytu kotouce na elektronaradi ¢i jeho zakladny.

Pii praci pouzivejte certifikovanou ochranu zraku,
‘ sluchu, dychacich cest a rukavice s dostatecnou
trovni ochrany. Vdechovani prachu je zdravi
Skodlivé. Béhem prace miize dojit k zahfati kotouce. Pfi manipulaci
s kotoucem poutzivejte vhodné ochranné rukavice pro ochranu pred
poranénim, kotou¢ je ostry a béhem pouzivéni kotouce mize dojit
kjeho zahfati na vysokou teplotu.

Pii obrabéni materiald, pfi kterych vznikd znacné mnozstvi prachu
zajistéte odsavani prachu vhodnym priimyslovym vysavacem s dosta-
tecnou filtracni ucinnosti, jinak mize dojit k poskozeni elektronaradi
nadmérnou produkci prachu.
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Preklad povodného navodu
na pouzitie
A VYSTRAHA
* Pred poutitim kotuca si precitajte navod na pouzivanie
a ponechajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim mohla @
obsluha zoznamit. Ak vyrobok komukolvek poziciavate

alebo preddvate, prilozte k nemu aj tento ndvod na pouzitie.

Zamedzte poskodeniu tohto navodu.
ﬁ drobné skracovacie rezy dreva, pérobeténu,
sadrokartonu a plastov s pouzitim na to uréeného
elektrondradia. Pri plosnom obrabani ho je mozné s vyhodou pouzit
na zbrdsenie nadbytocného materialu, zbrisenie hran, zbrisenie
povrchovej tipravy dreva (laku, farby), dalej na odstranenie kory
zkmeniova pod. Kottc je vyrobeny z kvalitnej vysoko odolnej ocele.

Kombinovany koti¢ Extol® Premium 8803711
je urceny narovinné obrabanie, drézkovanie a na

VYZNAM RASPLOVACICH VYSTUPKOV NA KOTUCI
PRE UMOCNENIE BEZPECNEHO POUZIVANIA
Pre drazkovanie a pre vykonavanie drobnych
skracovacich rezov je koti¢ vybaveny tak
rasplovacimi vystupkami hned'na pilovom zube na
oboch strandch kotuca, ako aj rasplovacimi
vystupkamiv radoch smerom do stredu kotica,
akoilustruje obrazok. Rasplovacie vystupky vytv-
rajti jednak Siroku reznti drazku na prestup pilovych zubov v reze, ako
aj sticasne velmi t¢inne odraspluji materidl, ktory sa dostane do
kontaktu s plochou kotiica pri zmene uhla sklonu kottica v reze, co
umociiuje bezpecné pouzivanie kottica pri vykondvani rezov i drazok.



BEZPECNOSTNE POKYNY

A\ vistrana
* Montazne a servisné tkony vykonévané na elektronaradi vykona-
vajte pri odpojenom privode elektrického pradu.

Prerovinné obrabanie alebo pre rezanie musi byt kottc instalovany na
elektrondradi urcenom pre tento typ cinnosti. Pred montazou kottica na
elektrondradie si precitajte ndvod na pouzivanie elektrondradia a pri praci
s elektrondradim dodrZujte bezpecnostné pokyny uvedené v névode na

p ie pre toto elek fie. Pred kottica na elektrond-
radie sanajprv uistite, Ze sa bude kotuc otécat spravnym smerom — smer
otdcania vretena elektrondradia a smer otécania kotica je uvedeny for-
mou $ipky na elektrondradi a na kotdci. Pri nestihlasnom smere otacania sa
nesmie kottic s danym pouzit. Pred materidlu
najprv odstrdiite vietky cudzie objekty, napr. klince, droty a pod.
Poutivajte iba kotd¢, ktory je ostry, Cisty a pokial je v bezchybnom stave.

necistoty, vazelinu, oleja vodu. Upinacie skrutky sa musia dotahovat podfa
instrukcif vyrobcu. Pokial nie st tieto instrukcie k dispozicii, musia sa upina-
cie skrutky dotahovat od stredu ku kraju. PouZivanie volnych kriizkov alebo
puzdier na tipravu velkosti dier kotiicov nie je dovolené. Neprispdsobujte
rozmer otvoru kottica na montaz na vreteno stroja. Na kotac pri praci nepo-
sobte nadmernym tlakom, spasobito pretazenie elektronaradia, pripadne
prehrievanie Spiciek kotiica a zhorSenie vysledku prace.

7 kotuca sa musiZivica alebo iné prichytené materidly odstraiiovat

iba rozpustadlami, ktoré neovplyvnia mechanické vlastnosti kotuca,
na Cistenie kotiica od prachu pouzite Stetec zo syntetickych vlakien,
textiliu alebo tlakovy vzduch. Brisenie kotiica alebo oprava kotiica
nie st dovolené. Ak ddjde k poskodeniu kottica, napr. kzmene rotacnej
vyvazenosti v dosledku padu, sa nesmie kotuc z bezpecnostnych
dovodov pouzit.

Pred uvedenim elektrondradia do chodu sa pri odpojenom privode

el. pridu do elektrondradia najprv uistite, i je kotii na vretene

Kotti¢ sa musi pouzivatiba ymi osobami, ktoré majti sk

aznalosti o pouzivani ndstrojov a manipulacii s nimi. Maximélna frekvencia
otacania vyznacend na nastroji sa nesmie prekrocit. Ak je stanoveny rozsah
frekvencie otdcania, musi sa dodrzat. Kotuice, ktorych telesa sui popraskané,
samusia vyradit (oprava nie je dovolend). Celistvé néstroje s viditelnymi
trhlinami sa nesm pouzivat. Nastroje a telesé nastrojov sa musia upnit
takym sposobom, Ze sanesmii v priebehu obrabania uvolnit. Pri nstrojoch
sosilovym spojenim sa musi pouzivat pre dodrZanie radidlnych a bocnjch
presahov ostria cra ca nastavovacia mierka. Montaz néstrojov sa musf
vykonat'starostlivo, aby sa zaistilo, Ze ndstroj je upnuty za jeho néboj
respektive upinaci povrch aZe sa ostria nedotykajt navzdjom, upinacich
prvkov, ochranného krytu kotiica Ci zakladne elektronaradia. Upeviiovacie
skrutky a matice sa musia dotahovatiiba prislusnym naradim atd. a vyrob-

elektrondradia riadne zaisteny a ¢i sa Ziadna cast kottca nedotyka
ochranného krytu kotdca na elektrondradi ¢i jeho zékladni.

Pri praci pouzivajte certifikovant ochranu zraku,
% sluchu, dychacich ciest a rukavice s dostatocnou
troviiou ochrany. Vdychovanie prachu je zdraviu
3kodlivé. Pocas prace moze dojst k zahriatiu kotaca. Pri manipulacii
s kotticom pouzivajte vhodné ochranné rukavice na ochranu pred
poranenim, kottc je ostry a pocas pouzivania kotica moze dojstk jeho
zahriatiu na vysoki teplotu.
Pri obrabani materidlov, pri ktorych vznikd znacné mnozstvo prachu,

zaistite odsévanie prachu vhodnym priemyselnym vysavacom
s dostato¢nou filtracnou tcinnostou, inak moze dojst k poskodeniu

com stanovenym dotahovacim kritiacim (pokial’je y).
Predzovanie ramien dotahovacich klticov alebo pouZivanie razov kladivom
nie je dovolené. Upinacie povrchy sa musia odistit a odstranitz nich

elektrondradia nadmernou produkciou prachu.
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Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
A FIGYELMEZTETES!
* Atdrcsa haszndlatba vétele el6tt a jelen Gtmutatot olvassa
el, ésazta termék kozelében tarolja, hogy més felhaszna- @
16k is el tudjak olvasni. Amennyiben a terméket eladja vagy

kdlcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznalati itmutatot is
adja dt. A haszndlati Gtmutatét védje meg a sériilésektdl.

BIZTONSAGI UTASITASOK

A FIGYELMEZTETES!
* Karbantartds vagy szerelés megkezdése eldtt az elektromos kézis-
zerszamot valassza le az elektromos hélozatrol.

Atarcsat csak olyan kezuzerszamba szabad befognl amely biztositja
atarcsa kalasi modjainak a b (csiszolas és fiiré
Atdrcsa kéziszerszamba szerelése és haszndlatba vétele el6tt olvassa el
azadott kéziszerszdm haszndlati itmutatdjét, munka kozben tartsa be
azadott kéziszerszdm biztonsagi eldirdsait. Gy6z6djon meg arrdl, hogy

akéziszerszamba fogott tarcsa megfeleld iranyba fog-e forogni. A forga-

Az Extol® Premium 8803711 kombinalt tarcsét
[G megfeleld sarokesiszoldba befogva durva
ikcsiszola valamint a fogak segitségével

hornyoldshoz, faanyagok, gézbeton, gipszkarton és
miianyagok vagasahoz lehet felhasznalni. A tarcsaval gyorsan le
lehet valasztani a felesleges anyagot, éleket lehet lecsiszolni, el lehet
tavolitani a faanyagokon talalhato régifeliletvédelmet (festéket és
lakkot), nyers fardl el lehet tavolitani a kérget stb. A tércsa anyaga
kivalé mindséqii és tartds acél.

ATARCSAN TALALHATO RASPOLY FOGAK HATASA
ATARCSA BIZTONSAGOSABB HASZNALATHOZ
Ahoronymarashoz és a darabold-vagd munkakhoz
hasznélhata fiirészfogakon (mindkét oldalon)
réspolyfogak talélhatdk. A fogarkokbol sugarira-
nyban tovabbi réspolyfogak dllnak ki a tarcsabol
(Iasd a képet). A raspolyfogak egyrészt szélesitik
ahornyot (vagdsi rést) a fiirészfogak akadalymen-
tes elére haladdsahoz, masrészt a tarcsa délésszogének a megvéltoz-
tatdsa esetén lemunkaljdk a tarcsa dltal érintett feliiletrdl az anyagot,
igy a tércsa nem szorul be a végasi résbe (horonyba).

kat nyil jelzi a kéziszerszamon és a tércsan. Amennyiben atdrcsa
llentétes akéziszerszam |, akkor tarcsat fel-

szerelnl éshasznalni tilos. Amegmunkalds megkezdése eldtt a feliletbdl
azidegen targyakat tavolitsa el (pl. szegek, csavarok, drétok stb.).
Csak éles, tiszta és tokéletes allapotd tarcsat hasznaljon.
Atéresat csak olyan személy hasznalhatja, akiismeri a tarcsa hasznélati
mddjait, és rendelkezik a tarcsa hasznalatahoz sziikséges gyakorlati
tapasztalatokkal. A tarcsan feltii t maximalis fordulatszamot nem
szabad tillépni. A megadott fordulatszam tartoményt s be kell tartani.
Repedt és sériilt tarcsét hasznalni tilos (nem javithatd, le kell selejtez-
ni). Amennyiben a tércsa feliiletén hajszalrepedés van, akkor a tércsat
hasznélni tilos. A tércsat gy kell befogni, hogy a megmunkalas kazben
ne tudjon lelazulni. Sziikség esetén mérokésziiléket kell hasznalni
aradidlis és oldalso hézagok (,cr” és,ca”) biztositasahoz. Legyen
figyelmes a tarcsa befogdsa sordn. A tércsat csak a befogé feliileteknél
megtamasztva rogzitse az orsén, ligyeljen arra, hogy a fogak ne érjenek
avéddburkolathoz vagy a kéziszerszam mas részéhez. A rogzitd csavart
(anyat) a kéziszerszam gydrtdja dltal megadott meghizasi nyomaték-
kal kell meghtizni (a kéziszerszamhoz mellékelt vagy ajanlott kulccsal).
Ameghiizashoz kulcshosszabbitot, vagy iitvecsavarozot, illetve mas
hasonld eszkozt hasznalni tilos. A rogzitd feliiletet tisztitsa meg,




arogzitd feliileten olaj, zsir, vazelin stb. nem lehet. A rgzitd csavart
akéziszerszam gyartéjanak az utasitdsa szerint kell meghuzni. Ha tobb
rogzitd csavarral kell tércsdt rogziteni, akkor a csavarokat beliilrdl kifelé
haladva kell meghtizni. A belsé rogzitdfuratba csak pontosan lleszkedd
adaptergy(riit szabad betenni, kisebb atmérdjii gyiirdt nem. A tarcsa
belsd rogzitdatmérdjét megmunkalni (a kéziszerszimhoz igazitani)
tilos. A tarcsat munka kozben ne nyomja nagy erével a munkadarabra,
ezakéziszerszam tilterhelését, valamint a trcsa fogainak a felforrdso-
ddsat okozza, és a megmunkalds mindsége sem lesz jo.

Atarcséravagy afogakba tapadt z6déseket csak olyan
éskészitményekkel szabad eltévolitani, amelyek a tarcsa mechanikus
tulajdonsagait nem valtoztatjak meg. A tisztitashoz hasznaljon ecsetet,
drotkefét, ruhat, siritett levegdt, vagy példaul a gyanta eltavolitasahoz
megfeleld olddszert. A tércsét javitani vagy csiszolni tilos. Haa tarcsa lee-
sett, vagy mds modon megsériilt, és megvaltozott a tarcsa kiegyenstilyo-
s, akkor a tarcsat biztonsagi okokbél mar nem szabad tobbé hasznalni.
Atarcsa hasznélatba vétele el6tt (még az elektromos halézatrol
levalasztott kéziszerszamon) ellendrizze le a tarcsa megfeleld befo-
gdst, valamint a tarcsa szabad forgdsat (a tarcsa nem érhet hozza
avéddburkolathoz, vagy a kéziszerszam mds részéhez).

Munka kdzben viseljen megfeleld tantsitvannyal
’ rendelkezd véddszemiiveget, fiilvéddt és

sziirdmaszkot. A poros levegd belégzése kdros az
egészségre. Munka kozben a tarcsa és a munkadarab felmelegszik.
Atarcsat csak megfeleld védakesztyiit viselve fogja meg, a tarcsa
fogai élesek, végasi sériilést okozhatnak, a megmunkalds kozben
felforrdsodott tércsa égési sériilést okozhat.

Amennyiben olyan anyagot munkdl meg, amelynél nagy mennyiség
por keletkezik, akkor a keletkezd port megfeleld széirével elldtott ipari
porszivoval szivja el a megmunkalds helyérdl, ellenkezd esethen a por
akéziszerszam meghibasoddsat okozhatja.

DE
Ubersetzung der urspriinglichen
Bedienungsanleitung

A WARNUNG
* Lesen Sie vor dem Gebrauch der Schreibe die

Bedienungsanleitung und bewahren Sie sie bei dem @

Produkt auf, damit sich der Bediener mit ihr vertraut
machen kann. Wenn Sie dieses Produkt ausleihen oder verkaufen,
lesen Sie bitte auch dieses Handbuch bei. Verhindern Sie die

Beschadi dieser Gebrauct

Kombinierte Scheibe Extol® Premium 8803711

[ﬁ ist filir die Flachenbearbeitung, Einstechen und fiir

kleine Ablangschnitte in Holz, Porenbeton,

Gipskartonplatten und Kunststoffen mit einem
speziellen Elektrowerkzeug bestimmt. Bei der
Oberflachenbearbeitung kann sie vorteilhaft zum Schleifen von
iiberschiissigem Material, zum Schleifen von Kanten,
Oberflachenbehandlungen von Holz (Lack, Farbe) sowie zum
Entfernen von Rinde von Stimmen usw. verwendet werden. Die
Scheibe besteht aus hochwertigem Edelstahl.

BEDEUTUNG DER RASPELZAHNE

AN DER SCHEIBE ZUR VERBESSERUNG

DER SICHEREN VERWENDUNG
Zum Einstechen und fiir kurze Ablangschnitte ist
die Scheibe sowohl mit Raspelzahnen direkt am
Ségezahn auf beiden Seiten der Scheibe als auch
mit Raspelzahnen in Reihen zur Mitte der Scheibe
ausgestattet, wie in der Abbildung dargestellt. Die
Raspelzahne erzeugen sowohl eine breite



Schneidnut fiir Sagezahne im Schnitt, und raspeln wirksam das
Material ab, das mit der Oberfléche der Scheibe in Kontakt kommt,
wenn sich der Winkel der Scheibe im Schnitt andert.

SICHERHEITSHINWEISE

A WARNUNG
* Montage- und Serviceeingriffe diirfen nur beim getrennten
Netzkabel vorgenommen werden.

Fiir die Flachenbearbeitung oder das Schneiden muss die Scheibe auf ei-
nem Elektrowerkzeug installiert werden, das fiir diese Art von Betrieb aus-
gelegtist. Lesen Sie vor dem Einbau der Scheibe in das Elektrowerkzeug
die Bedienungsanleitung des Elektrowerkzeugs und befolgen Sie die in
ihrangefiihrten Sicherheitshinweise, wenn Sie mit dem Elektrowerkzeug
arbeiten. Stellen Sie vor der Montage der Scheibe am Elektrowerkzeug
zundchst sicher, dass sich diese in die richtige Richtung dreht. Die
Drehrichtung der Elektrowerkzeugspindel und die Drehrichtung der
Scheibe sind durch einen Pfeil auf dem Elektrowerkzeug und der Scheibe
gekennzeichnet. Wenn die Drehrichtung falschist, darf die Scheibe mit
dem Elektrowerkzeug nicht verwendet werden. Entfernen Sie vor der
Bearbeitung alle Fremdkdrper wie Nagel, Drahte usw. vom Material.
Verwenden Sie nur eine scharfe, saubere und in einwandfreiem
Zustand befindliche Scheibe.

Die Scheibe darf nurvon geschultem Personal verwendet werden, das
iiber Erfahrung und Kenntnisse in der Verwendung und Handhabung
der Werkzeuge verfiigt. Die am Werkzeug angegebene maximale
Drehzahl darf nicht iiberschritten werden. Wenn ein Drehzahlbereich
angegeben ist, muss dieser beachtet werden. Sageblétter, deren Korper
Risse aufweisen, miissen ausgeschlossen werden (eine Reparatur

ist nicht zuldssig). Vollstindige Werkzeuge mit sichtbaren Rissen
diirfen nicht verwendet werden. Werkzeuge und Werkzeugkdrper
miissen so gespannt werden, dass sie sich bei der Bearbeitung nicht
losen konnen. Bei Werkzeugen mit Kraftanschliissen miissen die

- und ca-Schneidkanten verwendet werden, um radiale und laterale
Ubersténde einzuhalten. Die Montage der Werkzeuge muss sorgfaltig
durchgefiihrt werden, damit sichergestellt ist, dass das Werkzeug

iiber die Nabe bzw. die Spannfléche gespannt st und dass sich die
Schneiden, oder die Spann- oder Schutzelemente des Elektrowerkzeugs
nicht gegenseitig beriihren. Das Anziehen von Schrauben und Muttern
darf nur mit den entsprechenden Werkzeugen usw. und dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment (falls zutreffend) erfolgen. Die
Verldngerung der Arme von Spannschliisseln oder Hammerhiebe sind
verboten. Die Spannfldchen miissen gereinigt werden, um Schmutz,
Fett, 01 und Wasser zu entfernen. Die Klemmschrauben miissen gemaR
den isungen des Hersteller werden. Wenn diese
Anweisungen nicht verfiighar sind, miissen die Klemmschrauben von der
Mitte zur Kante angezogen werden. Die Verwendung von losen Ringen
oder Buchsen zur Einstellung der GrdBe der Scheibenldcherist nicht
zuldssig. Passen Sie nicht die GraBe des Scheibenlochs fiir die Montage
an der Maschinenspindel an. Uben Sie wahrend des Betriebs keinen
iibermaRigen Druck auf die Scheibe aus, da dies zu einer Uberlastung des
Elektrowerkzeugs, einer eventuellen Uberhitzung der Scheibenpitzen
und einer Verschlechterung des Arbeitsergebnisses fiihren kann.

Harz oder andere anhaftende Materialien diirfen nur mit
Losungsmitteln von der Scheibe entfernt werden, die die mechanis-
chen Eigenschaften der Scheibe nicht beeintrachtigen. Verwenden
Sie dazu eine synthetische Faserbiirste, einen Stoff oder Druckluft, um
die Scheibe von Staub zu reinigen. Das Schleifen oder die Reparatur
der Scheibe sind nicht gestattet. Wenn die Scheibe beschadigtist, z.
B. durch Anderung der Schwingung aufgrund eines Sturzes, darf die
Scheibe aus Sicherheitsgriinden nicht verwendet werden.

Stellen Sie vor dem Starten des Elektrowerkzeugs bei getrennter
Stromversorgung zunéchst sicher, dass die Scheibe an der Spindel des
Elektrowerkzeugs sicher eingerastet ist und dass kein Teil der Scheibe
den Scheibenschutz oder dessen Basis beriihrt.




Verwenden Sie beim Arbeiten einen zertifizierten
Augen-, Gehor-, Atemwegschutz und Handschuhe

mitausreichendem Schutzniveau. Das Einatmen vom
Staub ist gesundheitsschadlich. Wahrend der Arbeit kann sich die Scheibe
erhitzen. Tragen Sie beim Umgang mit der Scheibe geeignete
Schutzhandschuhe, um sich vor Verletzungen zu schiitzen. Die Scheibe st
scharfund kann wahrend des Gebrauchs hei werden.

Stellen Sie bei der Bearbeitung von Materialien, die erhebliche
Staubmengen erzeugen, sicher, dass der Staub mit einem geeigneten
Industriestaubsauger mit ausreichender Filtrationseffizienz abgesau-
gtwird. Andernfalls kann das Elektrowerkzeug durch ibermaBige
Staubentwicklung beschadigt werden.

Translation of
the original user’s manual

A WARNING

« Carefully read this user’s manual before using the disc
and keep it with the product so that the user can become @
acquainted with it. If you lend or sell the product to

somebody, include this user's manual with it. Prevent this user’s

manual from being damaged.
[@ shortening of wood, autoclaved aerated concrete (AAC),
plasterboard and plastics using power tools intended
for such use. When flat rasping, it can be advantageously used to grind
away excess material, grind away edges, grind away surface coatings
onwood (varnishes, paints), and furthermore for removing bark from
logs, etc. The discis made from exceptionally durable high quality steel.

Combination Disc Extol® Premium 8803711 is
intended for flat rasping, grooving and for minor

SIGNIFICANCE OF RASP TEETH ON THE DISC
FORIMPROVING SAFETY DURING USE
For cutting out grooves or making minor
shortening cuts, the disc is equipped with rasp
teeth located directly on both sides of the saw
tooth as well as running down in rows towards the
centre of the discas shown in the picture. The rasp
teeth create both a wide cutting groove for the
passage of the saw disc teeth in the cut while also simultaneously
effectively rasping away material that comes into contact with the
face of the disc when the tilt angle of the cut changes, which improves
the safety of use of the disc when making cuts and grooves.

SAFETY INSTRUCTIONS

A WARNING

« Perform installation and maintenance tasks on power tools with
the power supply disconnected.

Toachieve level rasping and straight cutting, the disc must be insta-
lled on power tools intended for this type of activity. Prior to mounting
the disc on a power tool, read the power tools user's manual and
when working with the power tool, adhere to the safety instruction
provided in the power tool’s user's manual. Prior to mounting the disc
ona power tool, first ensure that the disc will be rotating in the correct
direction - the rotation direction of the power tool’s spindle and the
rotation direction of the disc are indicated by arrows on the power
tool and the disc. In the event of counter-rotation directions, the disc
must not be used with the given power tool. Prior to rasping a given
material, first remove all foreign objects, e.g. nails, wire, etc.

Only use a disc that is sharp, clean and in flawless condition.

The disc may only be used by trained persons that have sufficient
experience and skill in using tools and handling them. The maximum
rotation speed indicated on the tool must not be exceeded. If a rotation



speed range is specified then it must be adhered to. Discs with a cracked
body, must be discarded (repair is not permitted). Integral tools with vi-
sible cracks must not be used. Tools and tool elements must be clamped
insuch a manner that they must not come loose while rasping. On tools
with a power connection, a crand ca adjusting gauge must be used to
ensure the radial and lateral blade overlaps. Tools must be mounted
very carefully to ensure that the tool is clamped by its hub, i.e. clamping
surface, and that the cutting blades are not touching each other or
touching the clamping elements, cutting blade guard or the base of
the power tool. The fastening bolt and nut must only be tightened with
respective tools, etc. and to the tightening torque specified by the ma-
nufacturer (if specified). Extending the length of arms of the tightening
wrenches or using hammer impacts is not permitted. The clamping
surface must be clean and free of any substances such as Vaseline, oil or
water. Clamping bolts must be tightened according to the manufactu-
rer'sinstructions. If these instructions are not available, the clamping
bolts must be tightened from the centre towards the edge. Using loose
rings or sleeves for adjusting the size of disc holes is not permitted. Do
not modify the di of dischole for installation on to the spindle
of the power tool. Do not apply excessive pressure on to the disc when
using it as this will overload the power tool or potentially overheat the
tips of the discand lead to poor quality results.

Resins and other stuck on materials may only be removed from the disc
using solvents that do affect the mechanical properties of the disc. To
clean dust away from the disc, use a brush with synthetic fibres, a textile
or compressed air. Grinding the disc or repairing the disc is not permitted.
Inthe event that the discis damaged, e.g. rotational imbalance as a result
of being dropped, then for safety reasons the disc must not be used.
Prior to starting the power tool, with the power supply disconnected,
first check that the disc is securely clamped on to the spindle of the
power tool and that no part of the disc s touching the disc guard of the
power tool or its base unit.

During work, use certified eye, ear, hearing and
m breathing protection and gloves with a sufficient

level of protection. Inhalation of dust is damaging
to health. The blade may heat up during use. When handling the disc,
use suitable protective gloves as protection against injury since the
discis sharp and may heat up to a high temperature during use.

When rasping material where a significant amount of dust is generated,
provide for the exhaust extraction of this dust by means of an industrial
vacuum cleaner with sufficient filtration effectiveness, otherwise the
power tool may be damaged by the generation of excessive dust.
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