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Operating instructions EN IG " Professional

Dear Customer!
This manual contains Information and important instructions for the installation and correct use of the

edgebander.
This manual is part of the machine and may not be stored separately from the machine. Save it for later
reference and if you let other persons use the machine, add this instruction to the machine.

Please read and obey the security instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
D:i] misunderstanding and damages of machine and the user’s health. Due to constant advancements in

product design and construction pictures and content may diverse slightly. However, if you discover

any errors, inform us please with the email or letter. Technical specifications are subject to changes!

CONTENTS: PAGE
TECHNICAL INFORMATION
SAFETY REGULATIONS

Parts and respective functions

Important Notes
OPERATION PROCEDURE
OPTIONALTOOLS

N~ |[hwWwININ

TECHNICAL INFORMATION

Product Size (LxWxH) 1420x1030x600 mm
Packing Size (LxWxH) 850x455%x220 mm
Net Weight 20,5 kg

Gross Weight 25 kg

Power cable length 25m

Voltage 240V

Rated Current 13A

SAFETY REGULATIONS

- Prior to operation user shall carefully read over this Operation Manual  and follow the guiding regulations
specified herein.
- Preserve this Operation Manual along with the equipment; obey the local related power safety regulations.
- Regularly clean up and maintain the equipment. Remove the power source before cleaning up this product.
- Follow the regulations specified in this Operation Manual to operate this product; for the warranty and
damage compensation the following conditions cannot be applied:

- Incorrectly install, operate or maintain this product.

- Use this product under any safety-insufficient or improper working environment.

- Fail to obey the Manual-suggest ways to install, transport, store, operate, clean up or maintain this product.

- Modify this product under unapproved circumstance or disassemble it incorrectly.

- Under a force majeure event.

2 www.igmtools.com
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Parts and respective functions

Item | Name Purpose

1 Trimmer plate Use to attached with the edge trimmer onto the worktable

2 Worktable stands Supporting stands for the worktable

3 Main switch Magn.etlc F)n/off swnch, automatically power off when
experiencing power failure.

4 Pinning sheets Place on top of the cruiser case for easy transportation.

5 Stands Storage Worktable stands can be easily store into the notch

6 Cable Storage Can be easily store the cable into cable notch

7 Embedded Outlets Outlet for plug-in tools

8 Fixture Cover May be use to place on t.op of the gluepot to prevent high
temperature hazard during operation

— . May be placed onto the worktable to raise or lower the

9 Positioning magnet chip - : ;
working height of a workpiece

10 Vacuum handles May be att'achec'i onto the wo_rkpleces,.use to enhance grip
and handling with the workpieces during operation.

1 Dispenser center roller Use to stabilize the center of the edgeband or edge tape

12 Edgeband Dispenser Et.igeband or edge tape roll can be placed directly on the
dispenser

13 Swing cutting blade Allows precise cuts that prevents damage to the edgeband

www.igmtools.com
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Important Notes

While meeting any emergency circumstance, be sure to turn off power supply and unplug the power-supply
plug first.

This working table doesn’t guarantee for all working materials; user shall follow the actual work conditions to
regularly clean up the table surface; once the table surface is stain-polluted, we suggest using the stain-cleanup
detergent to wipe it up; prohibit scratching off the dirt/residual-melt from the table surface directly that would
deteriorate the vacuum clamp effort/capacity in consequence.

The magnet chip must be used together with stationary working table. According to the frequency of usage,
clean the table regularly

Avoid operating this product in a room with high humidity or under raining outdoor space.

Keep this Operation Manual in a safe place in the event that replacement parts are required. Maintain regular
maintenance on this product.

Prohibit plugging any other electric equipment at the table-plugged receptacle that might cause power overload.

Install this working table on a flat and firm table and tighten the table up by the screws attached.

Be noted by the safety label while operating the trimmer. Keep your hands off the blade that might hurt you.

Place manual with worktable.

OPERATION PROCEDURE

- After assembling the worktable stands, drill four holes compliant with the stand positioning holes and fasten
the screws onto the stands. (Fig 1)

- Fasten the supporting stand to the supporting arm(Fig2). Do not leave the supporting leg unsettled. (Fig 3 - Fig 5)°

Fig. 2 Fig.3

4 www.igmtools.com
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51A-4.(x4)
- 51A3(xa)

51A-1(x4)
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&
Fig. 4 Fig.5
- Assemble the center roller/rollers onto the dispenser (Fig 6), the rollers can be added or removed to fit
different diameter of the Edgeband roll used. (Fig 7)

Fig. 6 Fig.7

- Adjust (Fig8) to make sure the dsipenser is the same height with worktable.

Fig. 8

- Put the Edgebander onto the worktable; follow the instruction graphically shown in Fig 9 & 10 to tighten up
the three screws.

Fig. 9 Fig. 10

- Put the protection cover onto the edgebander ( Fig 11) and begin the operation (Fig 12).

www.igmtools.com 5
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Fig. 11 Fig. 12

- The position of magnet chip can be adjusted according to different shapes & sizes of the work pieces. Applicable
for work pieces spinning above the stationary working table by only attaching to the magnet chips. (Fig 13).

Fig. 14

- The Stationary Worktable can be used with our Edgeband Trimmer, making edgeband trimming a simple
task when paired with our magnet spacers.

- Put the trimmer adaptor plate into the table and tighten it onto the table surface by the set screws (see Fig
15)ollow the direction shown in the figure putting the power trimmer into the fixing rack; put the three screws
through the trimmer rack and tightened into the three screw holes as shown by the arrows in (Fig 16).

- Turn off the power switch before operating the trimmer. Plug the trimmer power-plug into the embedded
trimmer outlet on the working table (see Fig 17). If an emergency condition occurs, press the red emergency
button to shut down the power immediately.

6 www.igmtools.com
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Fig.17

Fig. 15

- When done installing the power trimmer, adjusting the positions of magnet chips according to the shapes
and sizes of work pieces ( Fig18). Rising up the work pieces to easily trim the edges and suction cap can be
attached onto work pieces. Suction caps can also be grabbed to spin the work pieces ( Fig19).

Y Y e oS

e A A\ @
T b - =

Fig. 18 Fig. 19

- Fold the table; insert the pinning sheets (Fig 20) into the quick fasteners of the tool box (Fig 21).
For transporting ( Fig22).

Fig. 20 Fig. 21 Fig. 22
OPTIONALTOOLS
IGM DR500 Portable Cordless Edgebander for ABS 142-DR500
IGM BR300 Portable Edgebander for ABS 142-BR300
IGM PD80 Edgeband Trimmer 142-PD80

IGM Straightline edgebanding and trimming kit for worktable ~ 142-ST97

www.igmtools.com 7



Navod k obsluze CZ IG " Professional

Dikladné si prostudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manudl obsahuje informace a dulezité pokyny pro montaz a spravné pouzivani stolku ST95B.

Prosim prostudujte si a dodrzujte bezpe¢nostni pokyny!

Pfed prvnim pouzitim stolku si prosim peclivé prostudujte tento manual. Bude se Vam lépe
pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni vyrobku i poranéni obsluhy.

Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zafizeni mirné lisit. Jestlize
vsak objevite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.

OBSAH OBSAH
TECHNICKE INFORMACE 8
Specifikace vyrobku 8
BEZPECNOST 8
Popis ¢asti a pfislusenstvi 9
Dulezité upozornéni 10
SESTAVENI STOLKU 10
VOLITELNE PRISLUSENSTVI 13

TECHNICKE INFORMACE
Specifikace vyrobku:

Velikost vyrobku (Dx5xV) 1420x1030x600 mm
Prepravni rozméry (Dx5xV) 850x455%x220 mm

Hmotnost stolku 20,5 kg
Hmotnost baleni 25 kg
Délka napajeciho kabelu 25m
Napéti 240V
Proud (dle upnutého zafizeni) 13A
BEZPECNOST

- Pred zahéjenim prace se stolkem si musi uzivatel peclivé precist tento navod k obsluze a fidit se zde
uvedenymi pokyny.
- Uschovejte tento ndvod k obsluze spole¢né se stolkem.
- Pravidelné uklizejte pracovni plochu a udrzujte zafizeni v Cistoté. Pred zacatkem cisténi odpojte zarizeni od
zdroje el. energie.
- Pri poruseni uvedenych zasad nelze uplatnit naroky na zaruku:
- Nespravna montaz, provoz a Udrzba stolku.
- Nevhodné pracovni prostiedi: vysoka vlihkost, znecisténé.
- Nedodrzeni ndvodu k obsluze: preprava, uskladnéni, montaz, uvedeni do provozuy, ¢isténi a tdrzba stroje.
- Pouziti neautorizovanych nahradnich dild.
- Neautorizovand montéz stroje.

8 www.igm.cz



Ie

Profe55|onal

Navod k obsluze CZ

Popis casti a pFislusenstvi

Pozice | Nazev Ueel
1 Ofrezavaci deska Slouzi k pfipojeni ofezavacky hran.
2 Nohy Nohy pracovniho stolu.
| Hamivpin
4 Klips pro uchyceni na kufr Klipsny pro uchyceni stolku na kufr pro snadnou prepravu.
5 Ulozna prostor Misto pro uloZeni nohou stolu pro prepravu.
6 Drzak napajeciho kabelu Pro snadné namotani dlouhého kabelu, aby nepiekazel.
7 Zasuvka pro elektronaradi zasuvka na elektronaradi.
8 Ochranny kryt nadoby s lepidlem :zcgrgsriz'r?tglfzc:?i/ﬁ;ad zasobnikem s lepidlem, aby
9 Magnet pro nadzvednuti vyrobku Z:'gii\?r?itvl;’/?lstiIr:e;g\f’arsgﬁ\cl)nc;?czoIe prozvyseni
10 Vakuové tichytky (f\)AborP;gtebn)’: opevnény na obrobek, pro snazsi manipulaci s
1 Vodici stfedové dorazy Pro vycentrovani sttedu namotané pasky nebo okraje pasky.
12 Zasobnik pro velké i malé role pasky | Celou roly pasky mdzete umistit pfimo na zasobnik.
13 Zastrihavac konce pasky Vytvori Cisty fez konce pasky.

www.igm.cz



Navod k obsluze CZ IG ﬁ Professional

Dulezité upozornéni

- Pfi nouzovém ukonceni praci, nezapomerite nejprve vypnout napajeci kabel ze el. sité.

- Tento pracovni stul nezarucuje dokonalé olepeni vsech material(l. Uzivatel musi postupovat podle
pracovniho postupu a pravidelné cistit pracovni desku od necistot. Zaschlé kusy lepidla mohou vyrazné
zhorsit kvalitu olepené hrany.

- Pro dobrou funkci magnet, které se vyuzivaji pro nadzvednuti obrobku pfi ofezavani. Pravidelné cistéte
pracovni plochu stolu.

- Pracujte se stolkem v interiéru. Nepouzivejte stolek venku, nebo kde je vysoka vihkost.

- Uschovejte tento navod pro moznost nahlédnout do néj.

- Nepfipojujte vice elektro spotrebicd k zésuvce, aby nedoslo k pretizeni.

- Tento stolek muizete pfipevnit k pracovnimu stolu a pfisroubovat jej pomoci dodavanych sroubd.

- Pfi ofezavani hrany dbejte zvysené opatrnosti o ruce, aby se nedostali do styku s frézou.

SESTAVENI STOLKU

- Po sestaveni pracovniho stolu, vyvrtejte otvory podle dér na paté nohy pro uchyceni stolu Srouby k
pracovnimu ponku.(Obr. 1)

- Pfipevnéte podpéru pod zasobnik (Obr 2). Rameno nenechévejte nepodepriené. (Obr. 3 - Obr. 5)

Obr. 3

51A-4,{x4)
- 51A3(x4)

51A-1(x4)

Obr.5

10 www.igm.cz
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- Sestavte zasobnik (obr 6), pficemz stiedové dorazy Ize pfidavat nebo odebirat, aby se vesel jiny primér role
pasky. (Obr. 7)

Obr. 6 Obr. 7

- Patka podpérné nohy zasobniku je vyskové nastavitelnd, aby sla nastavit stejna vyska s pracovnim stolem
(Obr.8).

Obr. 8

- Vlozte olepovacku do stolu podle pokynt graficky znézornénych na Obr. 9 a 10 utdhnéte tfi Srouby.

Obr.9 Obr. 10

- Nasadte prechodku na zasobnik lepidla Olepovacky (Obr. 11) a zacnéte olepovat (Obr. 12)

www.igm.cz 11
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- Poloha magnetu muze byt upravena v zavislosti na rliznych tvarech a velikostech dilct. PouZitelné v misté
pohybu dilce nad pracovnim stolem. Umistéte magnet do otvor( v kluzném povrchu. (Obr. 13).

Obr. 13

- Ujistéte se, e podpérna noha zasobniku je stabilni. Sroubovaci patkou nastavte stejnou vysku jako je deska
stolu.

Obr. 14

- Na ukotveny pracovni stil mizete jednoduse upevnit ofezévaci frézku PD80. Spolu s distan¢nimi magnety
pak snadno zacistite olepenou hranu obrobku.

- Polozte ofezavaci desku zpét do stolku a pfisroubuijte ji ttemi Srouby (Obr. 15). Dale pFiSroubujte ofezavaci
frézku PD80, tremi Srouby skrz ofezavaci desku (Obr. 16). Namotejte piebytecny kabel na drzak kabelu a
zapojte frézku do zasuvky (Obr. 17).

>

=

Obr. 15 Obr. 16 Obr.17

- Po dokonceni montéze orezavaci frézky, nastavte polohu magnetd v zavislosti na tvaru a velikosti dilce (Obr
18). Takto pripravenou frézkou snadno zacistite hranu. Vakuové prisavky Ize také vyuzit pro snazsi uchopeni
dilce pti ofezavani hrany. (Obr. 19).

12 www.igm.cz
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Obr. 18

Obr. 19

- Slozte nohy do prepravniho prostoru a klipsy (Obr.20) zahaknéte za kufr (obr 21).
Timto zplsobem muzete jednoduse piepravovat sttl (obr 22)

Obr. 20

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

IGM DR500 Ru¢ni Olepovacka s nanasenim lepidla
IGM BR300 Ru¢ni Olepovacka s nanasenim lepidla
IGM PD80 Ohranovaci - ofezavaci frézka na ABS pasku 142-PD80

IGM Sada pro rovné dilce pro stal ST95B

Obr. 21 Obr. 22

142-DR500
142-BR300

142-ST97

www.igm.cz

13



Navod na obshluhu SK IG " Professional

Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostné pokyny v nom uvedené!
Technické zmeny a tlacové chyby vyhradené!

Vazeny zékaznik,
tento manual obsahuje informécie a délezité pokyny pre montaz a spravne pouzivanie stolika ST95B.

Prosim prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!

Pred prvym pouzitim stroja si prosim désledne prestudujte tento manudl. Bude sa Vam so strojom
lepsie pracovat a znizite tym riziko chyb pri praci, poskodenie stroja alebo poranenie obsluhy.

Vdaka neustdlemu vyvoju sa méze design, konstrukcia, obrazky aj obsah zariadenia mierne lisit. Ak vak
objavite v manuali chyby, informujte nas prosim o nich na email: podpora@igm.cz.

OBSAH OBSAH
TECHNICKE INFORMACIE 14
Specifikacia vyrobku 14
BEZPECNOST 14
Popis casti a prislusenstva 15
Délezité upozornenia 16
ZOSTAVENIE STOLIKA 16
VOLITELNE PRISLUSENSTVO 19

TECHNICKE INFORMACIE

Specifikacia vyrobku:

Velkost vyrobku (Dx5xV) 1420x1030x600 mm
Prepravné rozmery (DxSxV)  850x455x220 mm
Hmotnost stolika 20,5 kg

Hmotnost balenia 25 kg

Dizka napéajacieho kéblu 2,5m

Napatie 240V

Prud (podla upnutého zariadenia) 13A
BEZPECNOST

- Pred zahéjenim prace so stolikom si musi uzivatel pozorne precitat tento navod na obsluhu a riadit sa tu
uvedenymi pokynmi.
- Uschovajte tento navod na obsluhu spolo¢ne so stolikom.
- Pravidelne upratujte pracovnu plochu a udrzujte zariadenie cisté. Pred zaciatkom cistenia odpojte zariadenie
od zdroja elektrickej energie.
- Pri poruseni uvedenych zasad sa nedaju uplatnit naroky na zaruku:
- Nespravna montaz, prevadzka a udrzba stolika.
- Nevhodné pracovné prostredie: vysoka vlhkost a znecistenie.
- Nedodrzanie navodu na obsluhu: prepravy, uskladnenia, montaze, uvedenia do prevadzky, Cistenia a Udrzby stroja
- Pouzitie neautorizovanych nédhradnych dielov.
- Neautorizovand montéz stroja.

14 www.igm.sk
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Popis casti a prislusenstva

Pozicia | Nazov Ueel
1 Orezavacia doska Sluzi k pripojeniu orezavacky hran.
2 Nohy Nohy pracovného stolika.
, L Magnetické zapnutie/vypnutie; automatické vypnutie,

3 Hlavny vypinac ked dojde k vypadku napajania.

4 Klipsa pre uchytenie na kufor Klipsy pre uchytenie stolika na kufor pre lahku prepravu.

5 Ulozny priestor Miesto pre uloZenie n6h stolika pre prepravu.

6 Drziak napdjacieho kablu Pre lahké namotanie dlhého kéblu, aby neprekazal.

7 Zasuvka pre elektronéradie Zasuvka pre elektronéradie.

8 Ochranny kryt nadoby s lepidiom Pr|ech9d nad zasobnikom s lepidlom, aby sa vyrovnal stél
do roviny.

9 Magnet pre naddvihnutie vyrobku Moze byt.un[\Jestneny na pracovnom stole pre zvysenie
pracovnej vysky olepovaného dielca.

10 Vakuové tichytky MéZzu byt upevnené na obrobok pre lahsiu manipulaciu s
obrobkom.

" Vodiace stredové dorazy Pr’e vycentrovanie stredu namotanej pasky alebo okraja
pésky.

12 Zasobnik pre velké aj malé role pasky | Celu rolu pasky mézete umiestnit priamo na zdsobnik.

13 Zastrihavac konca pasky Vytvori Cisty rez na konci pasky.

www.igm.sk
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Doélezité upozornenia

- Pri nidzovom ukonceni préace, nezabudnite najprv vypnut napajaci kabel z elektrické siete.

- Tento pracovny stol nezarucuje dokonalé olepenie vsetkych materidlov. Uzivatel musi postupovat podla
pracovného postupu a pravidelne ¢istit pracovnu dosku od necistét. Zaschnuté kusy lepidla mézu vyrazne
zhorsit kvalitu olepenej hrany.

- Pre dobru funkciu magnetov, ktoré sa vyuzivaju pre naddvihnutie obrobka pri orezévani, pravidelne istite
pracovnu plochu stolika.

- Pracujte so stolikom v interiéri. NepouZzivajte stolik v exteriéri alebo tam, kde je vysoka vlhkost.

- Uschovajte tento navod pre moznost nahliadnut do neho.

- Nepripojujte viac elektrospotrebicov k zasuvke, aby nedoslo k pretazeniu.

- Tento stolik mdzete pripevnit k pracovnému stolu a priskrutkovat ho pomocou dodanych skrutiek.

- Pri orezévani hrany dbajte zvysenej opatrnosti o ruky, aby sa nedostali do styku s frézou.

ZOSTAVENIE STOLIKA
- Pre zostaveni pracovného stolika, vyvitajte otvory podla dier na patkach néh pre uchytenie stolika skrutkami
k pracovnému ponku (obr. 1).

- Pripevnite podperu pod zasobnik (obr. 2). Rameno nenechavajte nepodoprené. (obr. 3 - Obr. 5)

Obr. 2 Obr.3

51A-4.(x4)

-3(x4)
stadpa) o A30)

Obr. 5

16 www.igm.sk
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- Zostavte zasobnik (obr. 6), pricom sa stredové dorazy daju pridavat aj odoberat, aby sa vosiel iny priemer role
pasky (obr. 7).

Obr. 6 Obr. 7

- Patka podpernej nohy zasobnika je vyskovo nastavitelna, aby sa dala nastavit rovnaka vyska s pracovnym
stolom (obr.8).

Obr. 8

- Vlozte olepovacku do stolika podla pokynov graficky znazornenych na obr. 9 a 10, utiahnite tri skrutky.

Obr.9 Obr. 10

- Nasadte priechod na zasobnik lepidla Olepovacky (obr. 11) a za¢nite olepovat (obr. 12).

www.igm.sk 17
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- Poloha magnetu moéze byt upravena v zavislosti na roznych tvaroch a velkostiach dielcov. Pouzitelné v mieste
pohybu dielca nad pracovnym stolikom. Umiestnite magnet do otvorov v kiznom povrchu (obr. 13).

Obr. 13

- Uistite sa, Ze je podperna noha zasobnika stabilna. Skrutkovacou patkou nastavte rovnaku vysku s doskou stola.

Obr. 14

- Na ukotveny pracovny stol mézete jednoducho upevnit orezavaciu frézku PD80. Spolu s distan¢nymi
magnetmi potom lahko zacistite olepenu hranu obrobka.

- Polozte orezévaciu dosku spit do stolika a priskrutkujte ju tromi skrutkami (obr. 15). Dalej priskrutkujte
orezavaciu frézku PD80, tromi skrutkami skrz orezavaciu dosku (obr. 16). Namotajte prebyto¢ny kabel na
drziak kablu a zapojte frézku do zasuvky (obr. 17).

Obr. 15 Obr. 16 Obr.17

- Po dokonceni montéze orezavacej frézky, nastavte polohu magnetov v zavislosti na tvare a velkosti dielca
(obr. 18). Takto pripravenou frézkou lahko zacistite hranu. Vakuové prisavky je tiez mozné vyuzit pre lahsie
uchopenie dielca pri orezdvani hrany (obr. 19).

18 www.igm.sk
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Obr. 18 Obr. 19

- Zlozte nohy do prepravného priestoru a klipsy (obr.20) pripnite na kufor (obr. 21).
Tymto spdsobom moézete jednoducho prepravovat stol (obr. 22).

Obr. 20

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

IGM DR500 Ru¢na Olepovacka s nanasanim lepidla
IGM BR300 Ru¢néa Olepovacka s nanasanim lepidla
IGM PD80 Ohranovacia - orezavacia frézka na ABS pasku

IGM Sada pre rovné dielce pre stél ST95

Obr. 21 Obr. 22

142-DR500
142-BR300
142-PD80
142-ST97

www.igm.sk
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Alaposan olvassa el ezt az utmutatot és tartsa be a benne foglalt biztonsagi utasitasokat!
Miiszaki valtozasok és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk!

Kedves ligyfél,
ez az Utmutatd fontos informdcidkat és utasitasokat tartalmaz az ST95B munkaasztal helyes szerelésére és
hasznalatéra.

Els6 hasznalat el6tt kérjlk, alaposan olvassa el ezt az Utmutatot. Jobb lesz a munka és csokkenti a
munka kdzbeni hibak, szerszamok és kezel sériilésének valdszinliségét.

A folyamatos fejlesztésnek kdszonhetéen a dizajn, felépités és tartalom is valtozé lehet. Ha
az Utmutatdban hibat taldl, kérjuk, értesitsen minket mailben: podpora@igm.cz.

D:i] Kérjlik, olvassa el és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

TARTALOM OLDAL
MUSZAKI INFORMACIOK 20
Termék leirasa 20
BIZTONSAG 20
Részek és tartozékok leirdsa 21
Fontos figyelmeztetések 22
MUNKAASZTAL OSSZESZERELESE 22
VALASZTHATO TARTOZEKOK 25

MUSZAKI INFORMACIOK
Termék leirasa:

Munkadarab mérete (HxSzxM) 1420x1030x600 mm

Szallitasi méretek (HxSzxM) 850%x455x220 mm

Munkaasztal sulya 20,5 kg

Csomagolds sulya 25 kg

Csatlakozo kabel hossza 2,5m

Feszliltség 240V

Aramerésség (befogatott anyagtdl fliggéen) 13A

BIZTONSAG
- A munkaasztallal val6 munka megkezdése el6tt a felhasznalénak el kell olvasnia ezt a hasznélati Utmutatot
és kdvetni a megadott utasitasokat.
- Térolja ezt az Utmutatot egyiitt ezzel a munkaasztallal.
- Rendszeresen takaritsa a munkafeliiletet és tartsa tisztan a késztiléket. Tisztitas el6tt huzza ki a gépet az
elektromos halézatbdl.
- Az aldbbi elvek nem betartasa mellett a j6téllas nem érvényesithetd:

- Helytelen dsszeszerelés, hasznalat, karbantartas.

- Nem alkalmas munkakoérnyezet: magas nedvességtartalom és szennyezés.

- Hasznalati utmutato nem betartasa: szallitds, tarolds, 6sszeszerelés, izembe helyezés, tisztitas és
karbantartas

- Nem jovéhagyott csere alkatrészek hasznalata.

- Gép nem jévahagyott sszeszerelése.
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Hasznalati Gtmutatdé HU

RESZEK ES TARTOZEKOK LEIRASA

Pozicio

Megnevezés

Rendeltetés

Ellevagé lemez

Ellevagé gépek csatlakoztatéséra szolgal.

2 Labak Munkaasztal labai.
P . Magneses be- és kikapcsolds; automatikus kikapcsolas,

3 Fékapcsolo h (- Lo
amikor elektromos halézat kiesik.

4 Csipesz taskara valé fogatasra Csipesz taskara valo fogatasara egyszer( szallitasért.

5 Tarolé Munkaasztal ldbainak téroldja szallitasnal.

6 Csatlakozé kabel tartéja I:Iosszu kabel egyszer(i feltekeréséért, hogy ne legyen
utban.

7 Csatlakozé elektromos szerszamokra | Csatlakoz6 elektromos szerszamokra.

8 Ragaszté edényének védaboritisa Atmenet a ragaszté taroldja felett, hogy az asztal sikban
legyen.

. - Elhelyezhetd a munkaasztalon a félidzott darab

9 Mégnes munkadarab emelésére - L isx
munkamagassaganak noveléséért.

10 Vakuumos tartok Rogzithet6k a munkadarabon egyszer(ibb kezelésért.

1 Megvezeté kozépsé (itkozok Feltekert szalag kbzepének vagy szélének kozpontozasaért.

12 Térolé nagy és kis szalag tekercsekre A’z egész szalag tekercset elhelyezheti kdzvetlendl a
tarolora.

13 Szalag végének elvagdja Tiszta vagast készit a szalag végén.

www.igmtools.hu
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Fontos figyelmeztetések

- A munka biztonsagos ledllitdsanal ne felejtse el el6szor kihtizni a csatlakozo kabelt az elektromos halézatbdl.
- Ez a munkaasztal nem garantalja az 6sszes anyag tokéletes élfélidzasat. A kezel6nek kovetnie kell a
munkamenetet és rendszeresen tisztitani a munkalemezt szennyezédésektdl. A ragaszté megszaradt darabjai
csokkenthetik a folidzott él mindségét.

- Méagnesek helyes funkciéjaért, amelyek a munkadarab éllevagasanal valé emelésre hasznélatosak,
rendszeresen tisztitsa a munkafeliiletet.

- A munkaasztallal beltérben dolgozzon. Ne hasznélja az asztalt kultérben, vagy ott, ahol magas a
nedvességtartalom.

- Ovja meg ezt az tmutat6t informacio sziiksége esetére.

- Ne csatlakoztasson tobb készlléket a csatlakozdba, tulterhelheti.

- Ezt az asztal rogzitheti munkaasztalhoz és odacsavarozhatja a széllitott csavarok segitségével.

- Ellevagasnal 6vja kezeit, hogy ne Iépjenek kapcsolatba

MUNKAASZTAL OSSZESZERELESE

- Munkaasztal 6sszeszereléséhez furjon lyukakat a labakon talalhaté nyildsok szerint a munkalemezre valé
rogzitéshez (Kép 1).

- Rogzitse a tarold tamasztékat (Kép 2). A kart ne hagyja tamasztas nélkil. (Kép 3 - Kép 5)

Kép 2 Kép 3
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51A-4.(x4)
- 51A3(xa)

51A-1(x4)

\SIA‘Z(ML
&
Kép 4 Kép 5
- Szerelje 6ssze a tarolot (Kép 6), mikdzben a kdzépsé litkdzék hozzaadhatdk vagy eltavolithatok kiilénbozé
atmérdjl szalagokhoz (Kép 7).

Kép 6 Kép 7

- Tamaszto lab talpa allithaté magassagban, hogy egyforma magassag legyen bedllithaté a munkaasztallal
(obr.8).

Kép 8

- Helyezze az élf6liazot a Kép 9 és 10 utasitasai szerint, hlizza meg a harom csavart.

Kép 9 Kép 10

- Helyezze fel a ragaszté tarold atmenetét (Kép 11) és kezdje a folidzast (Kép 12).
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Kép 11 Kép 12

- A magnes helyzet rogzitheté munkadarabok kiilénb6zé alakja és mérete fliggvényében. Darab mozgasanak
helyén hasznalatos a munkaasztal felett. Helyezze a magnest a nyildsokba a csuszé fellleten (Kép 13).

- Bizonyosodjon meg, hogy a tarolé tdmaszto laba stabil. A csavarhaté talppal egyenlitse ki a magassagot az
asztal lemezével.

Kép 14

- A régzitett munkaasztalra csatlakoztathatja az éllevagé mardgépet PD80. Tavtartd magnesekkel egytitt majd
egyszer(en letisztitja a munkadarab folidzott élét.

- Helyezze az éllevago lemezt vissza az asztalba és csavarozza oda 3 csavarral (Kép 15). Majd csavarozza fel az
éllevago mardgépet PD80, harom csavarral az éllevagd lemezen keresztiil (Kép 16). Tekerje fel a felesleg kabelt
a kdbel tartora és csatlakoztassa a marégépet konnektorba (Kép 17).
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Kép 15 Kép 16 Kép 17

- Ellevagd marogép felszerelése utan éllitsa be a magnesek helyzetét a darab alakja és mérete szerint (Kép
18). Az igy elkészitett marogéppel egyszerien letisztitja az élet. A vakuumos szivokorongok hasznalhatéak

munkadarab egyszer(ibb kezeléséhez éllevagas kdzben (Kép 19).
- _ |
Li -y
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Kép 18 Kép 19

- Helyezze a labakat a taroldba és a csipeszeket (Kép 20) régzitse a taskara (Kép 21). [gy egyszerien szallithatja
az asztalt (Kép 22).

Kép 20 Kép 21 Kép 22

VALASZTHATO TARTOZEKOK

IGM DR500 Hordozhatd élféliazéd ragasztofelhordassal 142-DR500
IGM BR300 Hordozhato éIfélidzé ragasztofelhordassal 142-BR300
IGM PD80 Ellevagé gép ABS szalagra 142-PD80

IGM Egyenes élf6liazo és éllevago készlet ST95-hoz  142-ST97
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Bedienungsanleitung DE IG “ Professional

Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und befolgen Sie die Sicherheitshinweise!
Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten!

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, dieses Handbuch enthdlt Informationen und wichtige Anweisungen
fur die Installation und den bestimmungsgemaBen Gebrauch des ST95B.

Bitte lesen und befolgen Sie die Sicherheitshinweise!

Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie den Tisch zum ersten Mal benutzen. Somit
koénnen Sie das Risiko von Arbeitsfehlern verringern und Produktschaden und Verletzungen des
Bedieners vorbeugen. Dank der kontinuierlichen Entwicklung kénnen Design, Konstruktion, Bilder
und Gerateinhalt leicht variieren. Sollten Sie Fehler in diesem Handbuch finden, teilen Sie uns dies
bitte per E-Mail mit: podpora@igm.cz.

INHALT Seite
TECHNISCHE INFORMATIONEN 26
Produktspezifikation 28
SICHERHEIT 26
Teilebeschreibung und Zubehér 27
Wichtige Hinweise 30
EINSTELLEN DES TISCHES 28
OPTIONALES ZUBEHOR 31

TECHNISCHE INFORMATIONEN
Produktspezifikationen:

ProduktgroBe (LxBxH) 1420x1030x600 mm
VersandmafBe (LxBxH) 850x455%x220 mm
Tischgewicht 20,5 kg
Paketgewicht 25 kg

Kabelldange 25m

Spannung 240V

Strom 13A

SICHERHEIT

- Vor dem Betrieb des Tisches muss der Nutzer diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durchlesen und den
Anweisungen folgen.
- Bewahren Sie dieses Handbuch zusammen mit dem Tisch auf.
- Reinigen Sie die Arbeitsflaiche regelmaBig und halten Sie die Maschine sauber. Trennen Sie das Geréat vor der
Reinigung vom Stromnetz.
- Im Falle eines Versto3es gegen diese Richtlinien konnen Gewahrleistungsanspriiche nicht geltend gemacht
werden:

- Falsche Installation, Bedienung und Wartung des Tisches.

- Ungeeignete Arbeitsumgebung: hohe Luftfeuchtigkeit, schmutzig.

- Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung: Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme,

Reinigung und Wartung der Maschine.
- Verwendung von nicht autorisierten Ersatzteilen.
- Unautorisierte Montage der Maschine.
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Teilebeschreibung und Zubeho6r

Position | Name Funktion
1 Schneidebrett Befestigt den Kantenanleimer am Stutztisch.
2 FuRe Beine des Stiitztisches.
Magnetischer ein / ausSchalter. Schaltet sich bei Stro-
3 Hauptschalter mausfall automatisch aus.
e Clips zum Befestigen des Tisches an einem Koffer fiir den
4 Schnapp-Clips einfachen Transport.
. ) Platz zum Verstauen der Beine des Tisches fiir Lagerung
5 Platz fur Fu-Lagerung oder Transport.
6 Netzkabelhalter Zum leichten verstauen des langen Kabels.
7 Steckdose Steckdose fiir Elektrowerkzeug.
8 Schutzabdeckung des Klebsto- Dient als Schutz tiber dem Klebstoffbehalter, um das
ffbehalters Verbrennungsrisiko zu vermindern.
— Kann auf den Stiitztisch gestellt werden, um die
K Positionierungs-Magnet Arbeitshéhe der zu beklebenden Platte zu erhéhen.
. Konnen zur einfacheren Handhabung des Werkstlicks am
10 Vakuumgriffe Werksttick befestigt werden.
1 Zentrierwalze des Bandspenders Fixieren Sie die Mitte der Klebeband-Rolle hiermit.
12 Magazin fiir groBe und kleine Sie kdnnen alle Klebebandrollen direkt auf das Fach
Bandrollen legen.
13 Trimm-Schneider Erzeugt einen sauberen Schnitt des Band-Endes.

www.igmtools.com
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Bedienungsanleitung DE IG ,~ Professional

- In einem Notfall, das Gerét zuerst ausschalten und das Netzkabel vom Stromnetz trennen!

- Dieser Arbeitstisch garantiert keine perfekte Verbindung aller Materialien. Der Benutzer muss den
Arbeitsablauf beachten und die Arbeitsplatte regelmaRig von Schmutz befreien. Getrocknete Leimstlicke
konnen die Qualitat der geklebten Kante erheblich verschlechtern.

- Fur die gute Funktion der Magnete, die zum Abheben des Werkstiicks beim Trimmen verwendet werden.
Reinigen Sie regelmaBig die Arbeitsflache des Tisches.

- Arbeiten Sie mit dem Tisch nur im Inneren. Verwenden Sie den Tisch nicht im Freien oder bei hoher
Luftfeuchtigkeit.

- Bewahren Sie dieses Handbuch zur Ansicht griffbereit auf.

- SchlieBen Sie keine weiteren elektrischen Geréte an die Steckdose an, um eine Uberlastung zu vermeiden.
- Sie konnen diesen Tisch mit den mitgelieferten Schrauben am Arbeitstisch befestigen.

- Achten Sie beim Kantenschneiden darauf, nicht mit dem Fraser in Beriihrung zu kommen.

EINSTELLEN DES TISCHES

- Bohren Sie nach dem Zusammenbau Locher in die korrekten Positionen in Ihrer Werkbank, um den Tisch mit
Schrauben sicher zu befestigen (Abb. 1).

- Befestigen Sie die Bandhalterung sicher am Tisch (Abb. 2). Lassen Sie den Arm nicht lose oder unsicher
befestigt. (Abb. 3 — Abb. 5)

[

Abb. 2 Abb. 3

51A-4.(x4)

ETETT R e
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S=

Obr. 5
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- Montieren Sie die zentralen Rollen des Bandspenders (Abb. 6), wobei die mittleren Anschldge hinzugefigt
oder entfernt werden kénnen, um einen anderen Bandrollendurchmesser zu verwenden. (Abb. 7)

Abb. 6 Abb. 7

- Der StutzfuBl des Bandspenders ist hhenverstellbar, um mit dem Stitztisch auf die gleiche Hohe eingestellt
werden zu kénnen (Abb.8)

Abb. 8

- Legen Sie den Kantenanleimer auf den Stitztisch gemaR Abb. 9 und 10 und ziehen Sie die drei Schrauben
fest.

Abb. 9 Abb. 10

- Befestigen Sie die Schutzabdeckung auf den Kantenanleimer (Abb.11) und beginnen Sie zu kleben (Abb. 12)
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- Die Position des Magnetchips kann entsprechend verschiedenen Formen u. GroBen der Werkstlicke justiert
werden. Einsetzbar fiir Werkstticke, die sich Gber den stationadren Arbeitstisch drehen, indem sie nur an den
Magnetchips befestigt werden. (Abb. 13).

Abb 13

- Das schwenkbare Schneidmesser (Optionales Zubehdr) (Abb. 14) kdnnte das Band wahrend der
Kantenbearbeitung leicht abschneiden.

Abb. 14
- Sie kdnnen den PD80-Trimmer einfach an einer Ankerwerkbank befestigen. Zusammen mit den
Abstandsmagneten kdnnen Sie einfach die zu beklebende Kante des Werkstlcks einrasten lassen.
- Setzen Sie die Schneideplatte zurlick in den Tisch und schrauben Sie sie mit drei Schrauben fest (Abb.
15). Als néchstes befestigen Sie den PD80-Trimmer mit drei Schrauben durch die Schneidplatte (Abb. 16).
Uberschiissiges Kabel kann auf den Kabelhalter aufgewickelt werden und die Frasmaschine an die Steckdose
angeschlossen werden (Abb. 17).

Obr. 15 Abb. 16 Abb.17

- Nach der Installation des Trimmers die Positionen der Magnetchips entsprechend der Formen und Gré3en
der Werkstticke einstellen (Abb. 18). Zum einfachen Beschneiden der Kanten konnen die Saugkappen auf
Werkstiicken befestigt werden. AuBerdem kénnen Saugkappen zum Drehen der WerkstUcke ergriffen werden
(Abb. 19).

30 www.igmtools.com



iG Professional
rofessiona

Bedienungsanleitung DE

Tt

I . . &
A\ @
>

P

Ll e o w5
s
ol ;

. * o I;I
| o
P £l
L L — '| B 5 s
v i (]
Abb. 18 Abb. 19

- Falten Sie den Tisch; Setzen Sie die Schnapp-Clips (Abb. 20) in die Schnellverschlisse des Werkzeugkastens

ein (Abb. 21). Zum Transportieren (Abb. 22).

Abb. 20

OPTIONALES ZUBEHOR

IGM DR500 Tragbarer kabelloser Kantenanleimer

IGM BR300 TragbarerKantenanleimer
IGM PD80 Bandschneider

Abb. 21

IGM Kantenanleimer Schneide-Set fiir gerades Arbeiten ST95

Abb. 22

142-DR500
142-BR300
142-PD80
142-ST97

www.igmtools.com
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Instrukcja obstugi PL TG "rofesson

Nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji
obstugi i postepowac zgodnie z zaleceniami oraz przestrzegac podstawowych zasad
bezpieczenstwa!

Jakiekolwiek zmiany techniczne s kategorycznie zastrzezone!

Szanowny Kliencie,
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace instalacji oraz wtasciwego

/ uzytkowania stotu ST95B

EIi] Prosze dokladnie przeczytac niniejsza instrukcje i postepowac zgodnie z opisanymi
zasadami bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uzytkowaniem prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Dzieki zapoznaniu sie z niniejsza instrukcjg zmniejszone zostanie ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub
ewentualnego uszkodzenia stotu i obrabianego przedmiotu oraz zminimalizowane zostanie ryzyko poranienia.
Staramy sie wciaz rozwija¢ i udoskonala¢ nasze produkty,w zwiazku z tym konstrukcja,desing, niektére rysunki,
wyposazenie urzadzenia oraz tre$ci moga sie nieznacznie réznic. Jesli w instrukgji obstugi znajda Parstwo
jakiekolwiek btedy,prosimy sie z nami skontaktowac za posrednictwem e-mail: podpora@igm.cz.

ZAWARTOSC TRESC
INFORMACJE TECHNICZNE 32
Specyfikacja produktu 32
BEZPIECZENSTWO 32
Opis elementdw i akcesoriow 33
Wazne uwagi 34
MONTAZ STOtU 34
AKCESORIA OPCJONALNE 37

INFORMACJE TECHNICZNE
Specyfikacja produktu:

Rozmiar produktu (Dx5xV)  1420x1030x600 mm
Wymiary transportowe (Dx5xV) 850x455x220 mm

Waga stotu 20,5 kg
Waga opakowania 25 kg
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2,5 m
Napigcie 240V

Prad (w zaleznosci od zamoco-  13A
wanego urzadzenia)
BEZPIECZENSTWO
- Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i postepowac zgodnie z
zawartymi wskazéwkami.
- Nie nalezy wyrzucac instrukcji obstugi.
- Regularnie czys¢ powierzchnie robocza i utrzymuj urzgdzenie w nienagannej czystosci. Przed
przystapieniem do czyszczenia odtacz urzadzenie od zrédta zasilania.
- W przypadku naruszenia wymienionych zasad nie mozna ubiegac sie o roszczenia gwarancyjne:
- Niepoprawna instalacja, obstuga i konserwacja stotu.
- Nieodpowiednie srodowisko pracy: wysoka wilgotno$¢, zanieczyszczenia.
- Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi: transport, przechowywanie, instalacja, uruchomienie,
czyszczenie i konserwacja maszyny.
- Uzywanie nieautoryzowanych czesci zamiennych.
- Nieautoryzowana instalacja maszyny.
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Instrukcja obstugi PL

OPIS ELEMENTOW | AKCESORIOW

Pozycja | Nazwa Cel

1 Ptyta do przycinania Stuzy do zainstalowania frezarki krawedziowej.

2 Nogi Nogi stotu roboczego.

3 Wylacznik géwny Magnety.czne wiaczanie / wyl'z?czar'ue, yvqucza sie auto-
matycznie w przypadku awarii zasilania.

4 Klip przeznaczony do zamocowania Klip do zamocowania stotu do walizki podczas transportu.

do walizki
Schowek Miejsce do przechowywania nég od stotu podczas transportu.

6 Uchwyt na kabel zasilajacy Dla tatwego zwijania dtugiego kabla.

7 Gniazdo dla elektronarzedzi Gniazdo dla elektronarzedzi.

8 Ostona ochronna zbiornika z klejem D2|a’+a Jako. reduktor zbiornika z klejem w celu
wyréwnania stotu do ptaszczyzny.

9 Magnes do podnoszenia produktu Aby ZW|ekszyc wy59k9§c’ roboczg oklejanego elementu
magnes mozna umiesci¢ na stole roboczym.

10 Uchwyty préiniowe Uchwyty mozna przymocowac d.o obrablapego przedmiotu,
co znacznie utatwi manipulowanie z obrabianym elementem.

1 Prowadzace ograniczniki centrujace Stuza do wycentrowania srodka nawinietej tasmy lub obrzezy tasmy.

12 Zasobnik na duze i mate rolki tasmy | Rolke tasmy mozna bezposrednio umiesci¢ na zasobniku.
Za pomoca przycinarki korice tasmy zostang idealnie

13 Przycinarka koncow tasmy przyciete.

www.igmtools.pl
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WAZNE UWAGI

- W przypadku awaryjnego zakonczenia pracy nie zapomnij przed tym wytaczy¢ przewodu od zrédta zasilania.
- Stot roboczy nie gwarantuje idealnego oklejenia wszystkich materiatéw. Uzytkownik musi przestrzegac
procedure pracy i regularnie czysci¢ blat roboczy z wszelkich zanieczyszczen. Pozastatosci wyschnietego kleju
mogg znacznie pogorszy¢ jakos¢ oklejanej krawedzi.

- W celu prawidtowego dziatania magneséw uzywanych do podnoszenia obrabianego przedmiotu podczas
przycinania nalezy regularnie czysci¢ powierzchnie robocza stotu.

- Stol przeznaczony jest do pracy w pomieszczeniach zamknietych. Nie nalezy uzywac stotu na zewnatrz lub w
miejscach o wysokiej wilgotnosci.

- Nalezy zachowac niniejszg instrukcje obstugi w celu pézniejszej potrzeby zasiegniecia informacji.

- Aby unikna¢ przeciazenia nie podtaczaj do gniazdka wiekszej ilosci urzadzen elektrycznych.

- Za pomoca dostarczonych srub stét mozna przymocowac do stotu roboczego.

- Podczas przycinania krawedzi nalezy uwazac, aby dfonie nie dotknety sie frezu.

MONTAZ STOLU

- W celu zmontowania stotu roboczego nalezy wywierci¢ otwory wedtug otworéw znajdujacych sie na stopkach nég
(Rys.1)

- Zamocuj wspornik pod zasobnikiem (Rys.2). Nie pozostawiaj ramienia bez podparcia. (Rys. 3 - Rys. 5)

Rys. 3

51A-4,{x4)
- S1A3(x4)

51A-1(x4)

S 51A2(x4) |

@2y
-

Rys. 5
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- Zasobnik nalezy zamontowac (Rys. 6), tak aby mozliwe byto dodawanie lub usuwanie ogranicznikéw
centrujacych pasujacych do innej srednicy tasmy. (Rys.7)

Rys. 6 Rys. 7

- Stopka nogi podpierajacej zasobnik posiada regulacje wysokosci, dzieki czemu mozna bez problemu ustawic¢
te sama wysokosc jaka ma stof roboczy (Rys.8)

Rys. 8

- Okleiniarke umie$¢ na stole roboczym zgodnie z instrukcjami przedstawionymi na Rys. 9 10, nastepnie
dokrec trzy Sruby.

Rys. 9 Rys. 10

- Na zasobnik z klejem umies¢ ksztattke redukcyjna (Rys. 11) i rozpocznij oklejanie (Rys.12)
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- Potozenie magneséw mozna regulowac w zaleznosci od réznych ksztattéw i rozmiaréw oklejanych
elementéw. Idealanie sprawdzaja sie w przypadku ruchomego miejsca obrabianego przedmiotu nad stotem.
Umies¢ magnes w otworach znajdujacych sie w slizgowej powierzchni. (Rys. 13).

Rys. 13

- Upewnij sie, ze noga podpierajaca zasobnik jest stabilna. Wysokos¢ stopki ustaw na tej samej wysokosci jaka
ma blat stotu.

Rys. 14

- Do stotu mozna przymocowac frezarke przycinajacg PD80. Wraz z magnesami odlegtosciowymi mozna tatwo
wykonac obrébke wykariczajaca oklejonej krawedzi.

- Ptyte do skrawania umies¢ z powrotem w stole i przykrec jg trzema srubami (Rys. 15). Nastepnie przez ptyte
do skrawania za pomoca trzech srub przymocuj frezarke PD80 (Rys. 16). Nadmiar kabla nawir na uchwyt i
podiacz frezarke do gniazda (Rys. 17).

Rys. 15 Rys. 16 Rys.17

- Po zakonczeniu montazu frezarki przycinajacej, wyreguluj potozenie magneséw w zaleznosci od ksztattu i
wielkosci obrabianego elementu (Rys. 18). Za pomoca frezarki mozna fatwo wykona¢ obrobke wykanczajaca.
Do fatwiejszego uchwycenia przedmiotu podczas przycinania krawedzi mozna wykorzysta¢ przyssawki
prézniowe (Rys.19).
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Rys. 18

Rys. 19

- W celu tatwiejszego transportu ( Rys.22) nogi nalezy ztozy¢ i schowac¢ je do schowka transportowego
natomiast klipy ( Rys.20) mozna zahaczy¢ za walizke (Rys.21).

Rys. 20

AKCESORIA OPCJONALNE

IGM DR500 Reczna Okleiniarka z aplikacja kleju
IGM BR300 Reczna Okleiniarka z aplikacja kleju
IGM PD80 Frezarka przycinajaca do krawedzi na tasmie ABS

IGM Zestaw do réwnych elementéw do stotu ST95A

Rys. 21

142-DR500
142-BR300
142-PD80
142-ST97

Rys. 22
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